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I. NOTA INTRODUCTIVA
Titlul calificirii: Lacéitus mecanic prestiri servicii

Descrierea succinta a calificirii: “Lacatusul mecanic prestdri servicii’ confectloneaza produse
de artizanat si de uz casnic §i deasemenea intrefine si repard accesoriile si bunurile gospodaresti.
”Lacdtusul mecanic prestdri servicii” executd si repard confectiilor metalice artizanale, de uz
casnic §i gospodaresc.

Ocupatii COR" (Clasificarea Ocupatiilor din Roménia) ce pot fi practicate, inclusiv
codurile din COR:

- Lé&catus mecanic - 721410,

- L&catus-montator - 721411,

Lacéatus mecanic de Intretinere §i reparatii universale - 721424;
Lacatus SDV - 722201.

* NOTA: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate, este data cu titlu de exemplu.
Absolventii care dobéndesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de
acelasi nivel sau de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invitirii:
¢ Unititi de rezultate ale Invitirii tehnice generale

Realizarea schitei piesei mecanice in vederea executirii ei
Realizarea pieselor prin operatii de licatugirie generali
Montarea organelor de magini in subansambluri mecanice
Masurarea marimilor tehnice specifice proceselor industriale
Realizarea desenului tehnic pentru organe de masini
Realizarea asamblirilor mecanice

AN o e

o Unititi de rezultate ale invatarii tehnice specializate

7. Realizarea confectiilor metalice artizanale, de uz casnic si gospodaresc
8. Executarea produselor artizanale, de uz casnic §i gospodiresc pe masini de
prelucrare mecanicd

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionali,
specifice celor 8 domenii de competente cheie descrise prin LEN nr. 1/2011, sunt integrate in
unitétile de rezultate ale Invétarii tehnice generale sau specializate, aga cum sunt prezentate in
rezultatele invafdrii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale invatirii.
Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Oportunititi la finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncu in una din
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel sup
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II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARII
(URI) CU UNITATILE DE COMPETENTA/COMPETENTE SPECIFICE
OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI -
Calificarea din
IPT - Licatus

mecanic prestairi
servicii

Competentele
profesionale din
Standardul
Ocupational (SO)
Lacatus mecanic

Competentele
profesionale din
Standardul
Ocupational (SO)
Licitus mecanic de
intretinere si
reparatii universale

Competente propuse de
angajator - TROMET
S.C.M. Ploiesti - pentru
calificarea din IPT

1. Realizarea

schitei piesei
mecanice in
vederea

executarii ei

e Comunicare in limba
maternid

e Comunicare 1n limbi
striine

e Competentd

matematici si
competente de bazd in
stiintd si tehnologie

e Competente
informatice

o A invita sa inveti

e Competente sociale
st civice

e Spirit de inifiativd si
antreprenoriat

e Exprimare si
congstiintd culturald

e Aplicarea
prevederilor legale

referitoare la sfndtatea
si securitatea in muncd
si in domeniul
situatiilor de urgentd

e Aplicarea normelor
de protectie a mediului
e Aplicarea
procedurilor de calitate
e Organizarea locului
de munca

e Comunicare in
limba maternd
¢ Comunicare
limbi strdine

e Competenta
matematica si
competente de bazi in
stiintd si tehnologie

o Competente
informatice

o A invita si inveti

e Competente sociale
si civice

o Spirit de initiativa si

in

antreprenoriat

o Exprimare si
congstiintd culturald

e Aplicarea
prevederilor  legale

referitoare la sdnitatea
si securitatea in munca
si in domeniul
situatiilor de urgenta

e Aplicarea normelor

de protectie a
mediului

e Aplicarea
procedurilor de
calitate

e Organizarea locului
de muncd

e Interpretarea si
utilizarea documentatiei
tehnice specifice: desene
de executie, fise de
consum materiale,
specificatii tehnice, fise
tehnologice

2. Realizarea | ¢ Comunicare in | ¢ Comunicare in | e Asigurarea
i limba materna limba materna curdteniei la locul de
¢ Comunicare in limbi | ¢ Comunicare in | munca
5] striine limbi strdine e Interpretarea si
A e Competentd o Competenta utilizeazarea
N matematica si jmatematicd si docu.menta';iei tehnice
Capmer competene de bgzé in cqmpvetgnte de ba.za in spec1ﬁf:e: desene. de
s stiintd si tehnologie stiin{3 si tehnologie execufie, proceduri de
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o Competente
informatice

e A invata s3 inveti

e Competente sociale
si civice

e Spirit de initiativa si

antreprenoriat

e Exprimare si
constiintd culturald

e Aplicarea
prevederilor legale

referitoare la sidnitatea
si securitatea In muncd
si in domeniul
situatiilor de urgenti

e Aplicarea normelor
de protectie a mediului
e Aplicarea
procedurilor de calitate
e Organizarea locului
de munci

e Executarea
operatiilor de
debitare

e Executarea
operatiilor de gaurire-
filetare

e Executarea
operatiilor
indreptare, fasonare

e Executarea
operatiilor de indoire
e Executarea
operatiilor de ajustare
e Executarea
operatiilor de montaj

taiere-

de

o Competente
informatice

o A invéta sd Inveti

o Competente sociale
si civice

e Spirit de inifiativa gi
antreprenoriat

e Exprimare si
congtiintd culturald

e Aplicarea
prevederilor legale

referitoare la sdnitatea
si securitatea in muncad
si in domeniul
situatiilor de urgenta

e Aplicarea normelor
de protectie a mediului
e Aplicarea
procedurilor de calitate
¢ Organizarea locului
de munci

o Intretinerea
echipamentelor
lucru

de

lucru, proceduri de
control, specificatii
tehnice, fige tehnologice
o Alegerea
materialelor si
semifabricatelor
necesare executarii
pieselor

e Alegerea si utilizarea
SDV — urilor, utilajelor

si echipamentelor de
lucru specifice
operatiilor  tehnologice

de executat
e Executarea pieselor

prin operatii de
ldcitugarie

o Alegerea si utilizarea
dispozitivelor/
verificatoarelor  pentru
controlul calitétii

lucrérilor efectuate

e Verificarea
utilajelor si
echipamentelor de lucru
e Raportarea
rezultatelor  activitafii
profesionale desfasurate
e Respectarea
normelor de securitate si
sénétate Tn munca

e Colaborarea cu
membrii echipei de lucru
in scopul findeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

e Respectarea
normelor de protectie a
mediului

3. Montarea
organelor de
magini in
subansambluri
mecanice

o Pregiteste piesele
pentru montaj

o Pregiteste maginile,
utilajele si SDV —urile
pentru montaj
e Executi

de montaj

operatiile

Nivel: 3
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e SDV - urile sunt
identificate corect, pe
baza figelor
tehnologice ale
lucrarilor planificate

o Uneltele, sculele si
dispozitivele de lucru

sunt alese, pentru
fiecare operatie 1in
parte, corespunzitor

scopului in care se
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e Montarea organelor
de masini

e Utilizarea
documentatiei  tehnice
specifice: desene de
executie, proceduri de

lucru,. uri de
'. A oEAET s T . .o
copls E ~Spet ﬁcfa;u

teinj ce,/ﬁse; tehnologice

vge - 7
utilizeazi aje




o Ansamblul este
verificat in scopul
identificérii
eventualelor

defecte de montaj si
remedierii lor

echipamentelor de lucru
specifice

4. Masurarea | ¢ Materiale sunt | e Cerintele de | o Alegerea si
mirimilor verificate dimensional | calitate sunt | utilizarea dispozitivelor/
tehnice specifice | si calitativ in vederea | identificate conform | verificatoarelor  pentru
proceselor identificarii normelor privind | controlul calitétii
industriale eventualelor defecte abaterile si tolerantele | lucrérilor efectuate
o Cerintele de calitate | admisibile la
sunt identificate | operatiile tehnologice
conform normelor de executie
privind abaterile §i | o Corectitudinea
tolerantele admisibile la | asamblarilor este
operatiile controlata cu
tehnologice de executie | instrumente adecvate,
in scopul efectudrii
ajustdrilor finale
5. Realizarea | ¢ Detaliile tehnice §i| e Cerintele de | ¢ Reprezentarea
desenului tehnic | tehnologice relevante | calitate sunt | grafici a organelor de
pentru organe | sunt identificate | identificate, pe baza | masini
de magsini conform documentatiei | indicatiilor din figele
tehnologice tehnologice, desenul
e Cerintele de calitate | de executie si
sunt identificate, pe | procedurile / planurile
baza indicatiilor din | de control
figele tehnologice,
desenul de executie si
procedurile / planurile
de control
6. Realizarea | ¢ Comunicare in| ¢ Comunicare in | ® Asigurarea curdteniei
asamblirilor limba materna limba materna la locul de muncad
mecanice e Comunicare in limbi | ¢ Comunicare in | ® Interpretarea si
striine limbi strdine utilizarea documentatiei
e Competenti o Competentd tehnice specifice: desene
matematici si | matematica si | de montaj, proceduri de
competente de baza in | competente de bazi in | lucru,  proceduri  de
stiintd si tehnologie stiint3 si tehnologie control, specificatii
e Competente o Competente tehnice
informatice informatice ® Alegerea materialelor
* Ainvita si inveti o Aifnvitasiinveti | ¥ semifabricatelelor
¢ Competente sociale | ® Competente necesare executéril
: civice sociale si civice apsamblunlor mecanice
simple

Spirit de initiativa si

e Spirit de inifiativa

® Alegerea si utilizarea

4lantreprenoriat 51 antreprenoriat SDV — urilor, utilajelor
1%/ Exprimare si| e Exprimare si si echipamer’ltelorJ de
Constiint3 culturald constiint3 culturald lueru specifice
e Aplicarea ° Aplicarea operatiilor  tehnologice
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prevederilor legale
referitoare la sinitatea
si securitatea in munci
si in domeniul
situatiilor de urgenta

e Aplicarea normelor
de protectie a mediului
e Aplicarea

prevederilor  legale
referitoare la sénitatea
si securitatea In muncd
si in domeniul
situatiilor de urgenti

e Aplicarea
normelor de protectie
a mediului

de executat

= Executarea asamblirii
demontabile si
nedemontabile a pieselor
" Alegerea si utilizarea

dispozitivelor/
verificatoarelor pentru
controlul calitatii

procedurilor de calitate | o Aplicarea lucrdrilor efectuate
e Organizarea locului | procedurilor de | ® Verificarea utilajelor
de munci calitate si echipamentelor de
o intretinerea e Organizarea lucru
echipamentelor de lucru | locului de muncd ® Raportarea
o [Intrefinerea rezultatelor  activititii
echipamentelor de | profesionale desfasurate
lucru = Respectarea normelor
de securitate si sdnitate
in munca
® Colaborarea cu
membrii echipei de lucru
in scopul 1Indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd
e Respectarea normele
de protectie a mediului
7. Realizarea | ¢ Comunicare in | ¢ Comunicare in | ¢ Asigurarea curifeniei
confectiilor limba materna limba materni la locul de munci
metalice e Comunicare in limbi | ¢ Comunicare in | e Utilizarea
artizanale, de uz | striiine limbi striine documentatiei  tehnice
casnic $i | ¢ Competentd e Competenti specifice
gospodaresc matematicd si | matematicd si|e Alegerea materialelor
competente de bazd in | competente de bazd in | si semifabricatelor
stiin{d si tehnologie stiintd si tehnologie necesare executdrii
o Competente o Competente pieselor
informatice informatice o Alegerea si utilizarea
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e A invéta si inveti

e Competente sociale
si civice

e Spirit de initiativa si

antreprenoriat

e Exprimare si
constiintd culturali

e Aplicarea
prevederilor legale

referitoare la séndtatea
$1 securitatea in munci
si in domeniul
situatiilor de urgenta

o Aplicarea normelor
de protectie a mediului

e Aplicarea

e A invita si inveti

e Competente
sociale i civice

e Spirit de inifiativa
si antreprenoriat

e Exprimare si
congstiintd culturald

e Aplicarea
prevederilor  legale

referitoare la sinitatea
$1 securitatea in munci
si in domeniul
situatiilor de urgentd

e Aplicarea
normelor de protectie
a mediului
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SDV — urilor, utilajelor

si echipamentelor de
lucru specifice
operatiilor  tehnologice
de executat

e Executarea pirtilor
componente ale
confectiilor metalice

artizanale, de uz casnic
si gospodaresc
° Alegerea si utilizarea




procedurilor de calitate
e Organizarea locului
de munci

o fintretinerea
echipamentelor de lucru
e Executarea
operatiilor de téiere-
debitare

e Executarea
operatiilor de gaurire-
filetare

e Executarea
operatiilor de
indreptare, fasonare

e Executarea
operatiilor de indoire

e Executarea
operatiilor de ajustare

e Executarea
operatiilor de montaj

e Aplicarea
procedurilor
calitate

o Organizarea
locului de munca
o Intretinerea
echipamentelor de
lucru

e Diagnosticarea
stérii de functionare
o Intretinerea
curentd a maginii
e Remedierea
defectiunilor

de

si echipamentelor de
lucru

e Asamblarea
elementelor componente
ale confectiilor metalice
o Utilizarea
dispozitivelor pentru
ridicarea gi transportul
elementelor componente
ale confectiilor metalice
e Raportarea
rezultatelor  activitatii
profesionale desfdgurate
e Respectarea normelor
de securitate si sdnitate
in muncd

e Colaborarea cu
membrii echipei de lucru
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
munca

e Respectarea normelor
de protectie a mediului

8. Executarea
produselor
artizanale, de uz
casnic si
gospodaresc pe
masini de
prelucrare prin
aschiere

//(, $1

b '/J;tua;iilor de urgenta

.
P o
i

e Comunicare in

limba materna

e Comunicare in
limbi strdine

o Competentd
matematica si

competente de bazd in
stiintd si tehnologie

e Competente
informatice

e Ainvita sd inveti

e Competente sociale
si civice

e Spirit de initiativa si

antreprenoriat

e Exprimare si
congtiintd culturala

e Aplicarea
prevederilor legale

referitoare la sdnitatea
si securitatea Tn muncé
i Tn domeniul

€

Aplicarea normelor
rotectie a mediului
Aplicarea
ocedurilor de calitate

o

'~
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o Comunicare in
limba materna

e Comunicare
limbi strdine

e Competentd
matematicd si
competente de bazi in
stiinta si tehnologie

o Competente
informatice

e A invita si inveti
o Competente
sociale i civice

e Spirit de initiativa
si antreprenoriat

e Exprimare
constiin{d culturala
e Aplicarea
prevederilor  legale
referitoare la sénitatea
si securitatea in munca
si in domeniul
situatiilor de urgent3

o Aplicarea
normelor de protectie
a mediului

e Aplicarea

A,

m

si

e Asigurarea curiteniei
la locul de munci
o Utilizarea
documentatiei
specifice

e Alegerea
materialelor
semifabricatelor
necesare executarii
pieselor

o Alegerea si utilizarea
SDV — urilor, utilajelor

tehnice

st

si echipamentelor de
lucru specifice
operatiilor  tehnologice

de executat
o Utilizarea maginilor

si utilajelor specifice
executdrii  elementelor
componente ale

produselor artizanale, de
uz casnic §i gospodaresc
o Alegerea si utilizarea

dispozitivelor/
verificatoarelor  pentru
controlul calitatii

lucriérilor efectuate
o Verificarea utilajelor




e Organizarea locului
de munca

o Intretinerea
echipamentelor de lucru
® Executarea
operafiilor de tiiere-
debitare

e Executarea
operatiilor de gaurire-
filetare

e Executarea
operatiilor de
indreptare, fasonare

e Executarea
operatiilor de indoire

o [Executarea
operatiilor de ajustare

e Executarea
operatiilor de montaj

procedurilor
calitate

e Organizarea
locului de munc3

o Intretinerea
echipamentelor de
lucru

e Diagnosticarea
starii de functionare
o [Intretinerea
curentd a maginii

o Remedierea
defectiunilor

de

si echipamentelor de
lucru

o Raportarea
rezultatelor  activitatii
profesionale desfagurate
e Respectarea
normelor de securitate si
s@ndtate in munca

e Colaborarea cu
membrii echipei de lucru
in scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
munci

e Respectarea
normelor de protectie a
mediului
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III. UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII
CORESPUNZATOARE COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU
OCUPATIA / OCUPATIILE VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE

ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 1:

REALIZAREA SCHITEI PIESEI MECANICE IN VEDEREA
EXECUTARII EI
Rezultatele invitirii:
Cunostinte Abilititi Atitudini
1.1.1. Materiale si| 1.2.1. Selectarea materialelor Si a | 1.3.1.Asumarea
instrumente necesare | instrumentelor pentru intocmirea schitei | rispunderii in aplicarea

pentru realizarea schitei
piesei mecanice

1.1.2. Normele generale
utilizate la intocmirea
schitei piesei mecanice
(tipuri de linii, formate,
indicator)

1.1.3. Reguli de
reprezentare in proiectie
ortogonalda a pieselor
(reprezentarea in vedere a
formelor constructive pline,
reprezentarea in sectiune a
formelor constructive cu
goluri)

1.1.4. Principii Si metode

de cotare a pieselor
mecanice reprezentate
(utilizarea elementelor din
geometria pland,

elementele cotdrii, executia
grafici si dispunerea pe
desen a elementelor cotarii,
incipii. si li de cotare)

piesei mecanice;
1.2.2. Pregitirea materialelor Si a
instrumentelor pentru intocmirea schitei
piesei mecanice;

1.2.3. Utilizarea normelor generale pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.4. Utilizarea regulilor de reprezentare
in proiectie ortogonald a pieselor pentru
intocmirea schitei utilizate necesare
executdrii piesei mecanice;

1.2.5. Realizarea vederilor §i sectiunilor
piesei mecanice necesare executirii
acesteia;

1.2.6. Utilizarea normelor si regulilor de
cotare in vederea realizdrii schitei piesei

mecanice, necesard  operatiillor de
lacatugerie;
1.2.7. Identificarea elementelor din

geometria pland necesare realizirii schitei
piesei mecanice;

1.2.8. Cotarea  pieselor mecanice
reprezentate in proiectie ortogonal;

1.2.9. Inscrierea abaterilor dimensionale,
de formi si de pozitie pe schita piesei
mecanice necesare executirii acesteia;

1.2.10. Interpretarea abaterilor
dimensionale, de formd si de pozitie

normelor generale de
reprezentare a pieselor;
1.3.2.Respectarea
conduitei iIn  timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice;
1.3.3.Interrelationarea 1in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.4.Asumarea rolurilor
care i revin in timpul
intocmirii schitei pentru
realizarea pieselor
mecanice,
1.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;
1.3.6.Respectarea
termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul iIntocmirii schitei
pentru realizarea pieselor
mecanice;

1.3.7. Asumarea inifiativei
in  rezolvarea  unor
probleme;
1.3.8.4sumarea
responsabilitdtii in ceea
ce priveste respectarea
normelor generale
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1.1.6. Reguli de
reprezentare a schitei
dupi model (utilizarea
elementelor geometrice din
spatiu, fazele executrii
schitei)

pentru realizarea pieselor mecanice prin
operatii de ldcdtugerie,

1.2.11. Identificarea elementelor
geometrice din spatiu necesare realizrii
schitei piesei mecanice;

1.2.12. Intocmirea schitei piesei mecanice
in vederea executdrii acesteia prin operatii
de lacdtugerie;

utilizate la  intocmirea
schitei piesei mecanice.

1.2.13. Interpretarea  schitei
mecanice in vederea executérii ei.
1.2.14. Utilizarea vocabularului comun si
a celui de specialitate.

1.2.15. Utilizarea vocabularului comun §i
a celui de specialitate intr-o limbd
modernd.

piesei

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdydrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea schitei
piesei mecanice in vederea executirii ei”:

e Competente de comunicare in limba romina si in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun si a celui de specialitate.
e Competente de comunicare in limbi striine:
- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd.
e Competente de baza de matematica, stiinfe si tehnologie:
- Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si de pozitie pentru realizarea
pieselor mecanice prin operatii de ldcdtugerie.
¢ Competenta de a invita si inveti:
- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale
utilizate la intocmirea schitei piesei mecanice.
o Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le
revin in timpul intocmirii schitei pentru realizarea pieselor mecanice.
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii schifei pentru realizarea
pieselor mecanice.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- instrumente si materiale specifice reprezentérii schitei: plangeta, rigla grad;

compasuri, florare, creioane, guma de sters, hértie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale

- piese mecanice simple.

Domeniul de pregﬁtre profes ionals: Mecanici
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Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si ponderea

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. acestora

Selectarea materialelor si
instrumentelor pentru intocmirea schitei
in vederea realizérii unor piese
Primirea si planificarea sarcinii mecanice.

50%

[
de lucru 35% Pregatirea materialelor si

instrumentelor pentru Intocmirea schitei
in vederea realizdrii  unor piese
mecanice.

50%

Intocmirea schitei in vederea realizarii

X . 50%
unor piese mecanice

Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a schitei in vederea realizérii | 30%
unor piese mecanice.

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% |[Folosirea corespunzitoare a
instrumentelor de desen tehnic 1in

A o . .| 10%
vederea Intocmirii schifei piesei
mecanice
Verificarea calitafii schitei piesei 10%
mecanice

3 Prezentarea §i  promovarea 15% Utilizarea vocabularului de specialitate 100%
* | sarcinii realizate in prezentarea schifei piesei mecanice
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Unitatea de rezultate ale invitirii tehnice generale 2:
REALIZAREA PIESELOR PRIN OPERATII

GENERALA

Rezultatele invatirii:

DE LACATUSERIE

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

2.1.1. Atelierul de licituserie

- dotarea  atelierului  de
lacitugerie;

- cerinje ergonomice de
organizare a locului de munci;

- norme generale de sénitate Si
securitate In munci;

- norme generale de protectie a
mediului.

2.1.2, Tipuri de materiale si
semifabricate necesare
executarii pieselor prin
operatii de licatuserie

- proprietatile fizice, mecanice Si
tehnologice ale materialelor
metalice;

- aliaje feroase: oteluri si fonte;

- tratamente termice aplicate
otelurilor Si fontelor: recoacere,
célire, revenire;

- metale i aliaje neferoase:
cuprul si aliajele sale, aluminiul
si aliajele sale;

- semifabricate: table, platbande,
bare, profile, tevi, sdrme.

2.1.3. Mijloace utilizate in
atelierul de licituserie pentru
misurarea §i  verificarea
dimensiunilor geometrice
(Sublere, micrometre, echere,
rigle de control)

2.14. Operatii pregititoare
aplicate semifabricatelor in
vederea executidrii pieselor
(curdtare manuald, Indreptare
manuald, trasare - SDV-uri,
tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate §i
sdnitate in muncd, protectia
mediului)

2.2.1. Organizarea locului de

munca

2.2.2.Identificarea

materialelor

culoare, aspect
2.2.3. Alegerea materialelor si
semifabricatelor
pieselor  prin
operatii de lacatugerie

executirii

2.2.4.

metalice dupi

necesare

Descrierea

tratamentelor termice aplicate
otelurilor Si fontelor

2.2.5. Utilizarea simbolurilor
standardizate ale materialelor
pentru realizarea pieselor prin
operatii de licatuserie

2.2.6. Alegerea mijloacelor de
masurat §i verificat in functie
de marimea fizicd de mésurat

2.2.7. Utilizarea mijloacelor
de mdsurat §i
lungimi, unghiuri, suprafete

2.2.8. Alegerea
dispozitivelor

verificatoarelor (SDV-urilor)
si utilajelor in functie de

operatia
executati

de

verificat

sculelor,
si

lacatusérie

2.2.9, Utilizarea SDV-urilor §i
in  functie de

utilajelor
operatia
executatd

de

ldcdtugerie

2.3.1. Respectarea cerintelor
ergonomice la locul de
muncé

2.3.2. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd

2.3.3. Respectarea
prescriptiilor din desenele
de executie la realizarea
pieselor prin operatii de
lacatusarie

2.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd

2.3.5. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor probleme

2.3.6. Respectarea normelor
de securitate si sdnitate 1n
munca

23.7. Adoptarea  unei
atitudini responsabile fata
de protectia mediului
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2.1.5. Debitarea manuali a
semifabricatelor (SDV-uri,
tehnologii de executie, metode
de control, norme de securitate si

sdnatate in munca)
2.1.6. Indoirea manuali a
semifabricatelor
- Lungimea  semifabricatului

necesar obtinerii unei piese prin
operatia de indoire;

- Indoirea manuald a tablelor,
barelor si profilelor, tevilor si
sarmelor (SDV-uri, tehnologii de
execufie, metode de control a
semifabricatelor prelucrate prin
operatia de indoire, norme de
securitate i sdnitate In munca)

2.1.7. Notiuni generale despre
prelucrarea prin aschiere a
materialelor metalice (adaos de
prelucrare, tipuri de aSchii, scule
aSchietoare, miScari necesare la
aSchiere, regim de aSchiere)

metalelor

0BT , tehnologii
\% ge@,gxadi‘fié metode de control a
\\lipjdfeg_ler ‘prelucrate  prin

lg]

2.2.10. Cur#tarea manuald a
semifabricatelor

2.2.11. Indreptarea manuali a
semifabricatelor

2.2.12. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
indreptate

2.2.13.Trasarea
semifabricatelor

2.2.14. Executarea controlului
semifabricatelor trasate

2.2.15. Calculul dimensiunilor
maxime §i  minime ale
pieselor, conform desenelor
de executie

2.2.16. Debitarea manuali a

semifabricatelor

2.2.17. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor
debitate

2.2.18. Calculul  lungimii
semifabricatului necesar
obtinerii unei piese prin

operatia de indoire
2.2.19. indoirea manuali a
tablelor si benzilor
2.2.20. indoirea manuali a
barelor si profilelor

2.2.21. Indoirea manuald a
tevilor

2.2.22. Indoirea manualdi a
siarmelor

2.2.23. Executarea controlului
calitatii semifabricatelor

prelucrate prin indoire

2.2.24. Alegerea SDV-urilor
in functie de  forma
suprafetelor de prelucrat si de
materialul semifabricatului
2.2.25. Stabilirea adaosului de
prelucrare la executarea unei
piese

2.2.26. Definirea parametrilor
regimului de agchiere

2.2.27. Pilirea manuald a
suprafetelor
2.2.28. Executarea controlului

: i{ng‘ \,\L\' ”
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pilire, norme de securitate si | calitafii suprafetelor prelucrate
sdndtate in muncd) prin pilire

2.1.9. Polizarea pieselor (pietre | 2.2.29. Curitarea de bavuri si
de polizor, tipuri de polizoare, | impuritati a suprafetelor si
metode de verificare §i montare | muchiilor ~ semifabricatelor
a pietrelor de pOliZOI', tehnologia prin operatia de polizare

de executie, norme de securitate
si séndtate in munca)

2.1.10. Gaurirea si prelucrarea | 2,2.30. Executarea operatiei
gaurilor de gaurire a semifabricatelor

- Géurirea (SDV — uri, magini de | 2.2.31. Prelucrarea gaurilor
gaurit, tehnologii de executie, | prin alezare, tesire, lirgire,
metode de control, cauzele | adancire

aparitiei rebuturilor, norme de |2.2.32. Controlul gaurilor
securitate si séindtate in muncd) | executate

- Prelucrarea gaurilor prin | 2,2.33. Colectarea diferentiati
alezare, tesire, largire, adéncire | a deseurilor rezultate in urma
(SDV - ur, tehnologii de prelucrarilor

executie, metode de control,
norme de securitate si sanitate in

muncd)

2.1.11. Filetarea ' 2.2.34. Alegerea SDV-urilor
- Elementele geometrice ale | necesare filetirii, in functie de
filetului, clasificarea filetelor elementele geometrice ale

- Filetarea manuald exterioard | filetului

(SDV-uri,  tehnologie  de | 2.2.35. Executarca manual a
execufie, metode de control, | filetelor exterioare

norme de securitate si sindtate in | 2.2.36. Executarea controlului
mun'cé) _ calitdtii filetelor exterioare
- Filetarea manuald interioard | reglizate

(SDV-}1ri, tehnologie de | 2,2.37. Executarea manuald a
executie, metode de control, | filetelor interioare

norme de securitate si sandtate in | 2,2.38. Executarea controlului

muncd) calitatii filetelor interioare
realizate

2.1.12. Documentatia 2.2.39. Utilizarea

tehnologica v“fll‘zi‘“?' I\ documentatiei tehnice /

atelierul de lacitusarie (fisa | so,0000ice pentru executarea

tehnologic). operatiilor de ldcdtugserie
generald

2.2.40. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate
2.2.41.Comunicarea/

Raportarea rezultatelor
activitatii profesionale
desfdsurate
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Notd: In codul de trei cifre, prima cifvd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invatarii specifice acestora integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale Inviitirii tehnice generale ,,Realizarea pieselor
prin operatii de licituserie generali”:

¢ Competente de comunicare in limba roména si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfasurate
e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Calculul dimensiunilor maxime si minime ale pieselor, conform desenelor de
executie
- Calculul lungimii semifabricatului necesar obtinerii unei piese prin operatia de
indoire
e Compenta a invita sa inveti:
- Utilizarea mijloacelor de mdsurat si verificat lungimi, unghiuri, suprafete
- Utilizarea documentatiei tehnice/ tehnologice pentru executarea operatiilor de
ldcdtuserie generald
- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor in functie de operatia de ldcdtuserie executatd
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primita

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

perii de sArm3, hértie abrazivi pentru curifarea manuald a semifabricatelor;

SDV-uri pentru operatia de indreptare manuala: placi de indreptat, ciocane, nicovale;

SDV — uri folosite la trasare: masi de trasat, ac de trasat, punctator, compas, trasator

paralele, distantier, ciocan, riglé, subler;

SDV — uri folosite la debitarea manuald: foarfece manuale, clesti pentru tdiat, fierdstraie

manuale, dilti, rigle, sublere, echere;

SDV — uri folosite la indoirea manuald: menghind, nicovald, dispozitive pentru indoirea

tevilor, dorn cilindric cu manivela, sublere, rigle, raportoare, sabloane;

- scule si verificatoare folosite la pilire: pile de diferite tipuri, sublere, rigle de control,
ehere sabloane

ale stablle si portablle
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sublere, micrometre;

scule si verificatoare folosite la alezare, tegire, largire: alezoare, tesitoare, largitoare,

- SDV — uri folosite la filetarea manuald: tarozi, filiere, manivele port-tarod, port-filiere,
sublere, micrometre, calibre-tampon, calibre—inel.

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, tevi, sirme;

- materiale: metalice feroase (oteluri, fonte), aliaje ale cuprului, aliaje ale aluminiului;

- mijloace de mdsurat §i verificat: lungimi, unghiuri, suprafete;

- utilaje: magini de giurit, polizoare

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora
crt.

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

Primirea i planificarea sarcinii de

I 35%
ucru

Citirea desenului de executie/figei
tehnologice in vederea executdrii | 30%
piesei prin operatii de lacatuserie

Alegerea  semifabicatelor, SDV-
urilor/utilajelor necesare executdrii | 40%
piesei prin operatii de licatuserie

Organizarea locului de munci 30%

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50%

Respectarea prescriptiilor tehnice din
desenul de executie/fisa tehnologici
a piesei de executat prin operatii de
lacétuserie

30%

Executarea piesei prin operatii de
lacdtuserie, utilizdnd corespunzator | 30%
SDV-urile/utilajele

Verificarea calitdtii piesei executate

0
prin operatii de licitugerie 20%

Respectarea normelor cu privire la

[
protectia muncii Si protectia mediului 20%

Prezentarea §i promovarea sarcinii

L))
realizate 15%

Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie si a| 1909
metodelor de control aplicate piesei
realizate prin operatii de lacitugerie
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 3:

MONTAREA ORGANELOR DE MASINI IN SUBANSAMBLURI
MECANICE
Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
3.1.1. NOTIUNI GENERALE | 3.2.1. Corelarea cauzi-efect cu | 3.3.1. Preocuparea
DESPRE ORGANELE DE | privire la consecintele | pentru documentare
MASINI (rol, clasificare, forte | solicitirilor mecanice simple | folosind tehnologia
preluate de cétre organele de | asupra organelor de magini informatiei

magini, tipuri de solicitdri simple,

conditii impuse organelor de
magini, standardizarea organelor
de magini, interschimbabilitatea

organelor de masini)

3.1.2. ORGANE DE MASINI
SIMPLE

Organe de asamblare

- nituri (elementele si dimensiunile
nitului, clasificare, tipuri de nituri,
materiale de executie);

- suruburi (clasificarea suruburilor
dupa rolul functional si din punct
de vedere constructiv, forme
constructive de suruburi, materiale
de executie);

- piulite (rol, forme constructive,
materiale de executie);
- saibe (rol, tipuri
materiale de executie);

de saibe,

- pene (clasificarea penelor dupi
rolul functional si dupd pozitia
penei in raport cu piesele
asamblate, materiale de executie);

- arcuri (clasificare, tipuri de arcuri,
materiale i elemente  de
tehnologie).

3.1.3. ORGANE DE MASINI

,‘3\’1 Orgaﬁi\e in miscare de
Btﬁgle @'J’Ja %
osfi  (rol, parti

[carbgﬁf si

Onente clas;ﬂcare materiale
$ 'tegxfoiogm dé exXecutie, montarea
arboralot; N NSSM).

3.2.2. Alegerea niturilor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executdrii
asamblarilor nituite

3.2.3. Alegerea suruburilor,
piulitelor si saibelor, conform
documentatiei  tehnice, 1in
vederea executdrii asamblérilor
filetate

324. Alegerea  penelor,
conform documentatiei
tehnice, In vederea executirii
asambldrilor prin pene

3.25. Alegerea arcurilor,
conform documentatiei
tehnice, in vederea executirii

asambldarilor elastice

3.2.6. Alegerea materialelor

necesare pregétirii montérii
arborilor
3.2.7. Pregitirea montdrii
arborilor;

3.3.2. Colaborarea cu
membrii  echipei de
lucry, in scopul
indeplinirii sarcinilor de
la locul de munca

3.3.3. Receptivitate
pentru dezvoltarea
capacitdtii de a executa

sarcini de lucru sub
supraveghere

3.3.4. Asumarea, in
cadrul echipei de la
locul de muncd a

responsabilitatii pentru
sarcina de lucru primitd

3.3.5. Asumarea
initiativei in rezolvarea
problemelor  specifice

locului de muncd

3.3.6. Respectarea
normelor de securitate §i
sénitate In muncé

3.3.7. Adoptarea unei
atitudini  responsabile
fata protectia
mediului

de

3.3.8. Preocuparea
pentru  colectarea  §i
transmiterea

informatiilor  relevante
cu privire la constructia
§i Sfunctionarea
echipamentelor de lucru
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3.1.3.2. Organe de legitura
pentru transmiterea miscirii de
rotatie

- cuplaje (rol, tipuri constructive de
cuplaje, montarea cuplajelor, SDV-
uri necesare la montarea cuplajelor,
NSSM la montarea cuplajelor).

3.1.3.3. Organe de rezemare

- lagdre cu alunecare (rol,
clasificare, domenii de utilizare,
avantaje si dezavantaje, elemente
constructive, materiale pentru
cuzineti, ungerea lagdrelor cu
alunecare, tipuri de lubrifianti,
montarea §i demontarea lagéirelor
cu alunecare, SDV-uri necesare
montdrii lagdrelor cu alunecare,
norme de protecfie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagérelor cu alunecare);

- lagidre cu rostogolire (parti
componente, avantaje si
dezavantaje, clasificarea
rulmentilor, materiale si elemente
de tehnologie, tipuri de lubrifianti,
ungerea lagérelor cu rulmenti,
etansarea rulmentilor, montarea si
demontarea rulmentilor, SDV-uri
necesare montdrii  rulmentilor,
norme de protectie a mediului,
NSSM la montarea si demontarea
lagdrelor cu rostogolire).

3.1.34. Organe pentru
conducerea si inchiderea
circulatiei fluidelor

- conducte  (definire, parti
componente, materiale de
executie,piese fasonate,
compensatoare de dilatare,

asamblarea conductelor, SDV-uri

necesare asamblirii conductelor,
controlul asambldrii tevilor si
tuburilor, NSSM la asamblarea
conductelor);

Nivel: 3
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3.2.8. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii cuplajelor
3.2.9. Utilizarea SDV-urilor in
vederea montdrii cuplajelor
3.2.10. Montarea cuplajelor

3.2.11. Alegerea SDV-urilor
necesare montarii lagéirelor cu
alunecare

3.2.12. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu alunecare

3.2.13. Montarea §i demontarea
lagdrelor cu alunecare

3.2.14. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagirelor cu
alunecare

3.2.15. Ungerea lagérelor cu
alunecare

3.2.16. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii lagirelor cu
rostogolire

3.2.17. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii lagdrelor
cu rostogolire

3.2.18. Montarea §i demontarea
lagédrelor cu rostogolire

3.2.19. Alegerea lubrifiantului
necesar ungerii lagédrelor cu
rostogolire

3.2.20. Ungerea lagérelor cu
rostogolire

3.2.21. Alegerea SDV-urilor

necesare asamblarii
conductelor
3.2.22. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii
conductelor
3.2.23. Asamblarea
conductelor

3.2.24. Verificarea asamblarii
tevilor si tuburilor

Calificarea profesionald: Licdtus mecanic prestiri servicii

utilizate

3.3.9. Asumarea
rdspunderii pentru
prevenirea §i reducerea
impactului  negativ al
activitdatii proprii asupra
mediului

3.3.10. Respectarea
termenelor/ timpului de
realizare a sarcinilor
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- organe de inchidere a circulatiei
fluidelor (conditii impuse acestor
organe, tipuri constructive,
montarea organelor de inchidere a
circulatiei  fluidelor, SDV-uri
necesare la montarea organelor de
inchidere a circulafiei fluidelor,
NSSM la montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor).

3.2.25. Alegerea SDV-urilor
necesare montérii organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor
3.2.26. Utilizarea SDV-urilor
in vederea montdrii organelor
de inchidere a circulafiei
Sfluidelor

3.2.27. Montarea organelor de
inchidere a circulatiei fluidelor

3.2.28. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate

3.2.29. Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfdsurate

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al
categoriei rezultatului invdtdrii (1 — cunostinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului de ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale
fnvagarii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitarii tehnice generale ,,Montarea organelor
de masini in subansambluri mecanice”:

e Competente de comunicare in limba romani si in limba materna:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate.
- Comunicarea/ Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfdsurate.
e Competente de bazi de matematicd, stiinte si tehnologie:
- Corelarea cauzd-efect cu privire la consecintele solicitdrilor mecanice simple
asupra organelor de magini.
o Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii cuplajelor;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii lagdrelor cu alunecare;
- Utilizarea SDV-urilor necesare montdrii lagdrelor cu rostogolire;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asamblarii conductelor;
- Utilizarea SDV-urilor in vederea montdrii organelor de inchidere a circulatiei
Sfluidelor.
e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invitare s§i cunoastere:
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.
e Competente sociale si civice:
olaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Licdtus mecanic prestiri servicii
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- Receptivitate pentru dezvoltarea capacitdtii de a executa sarcini de lucru sub
supraveghere
o Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea problemelor specifice locului de muncd;

- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- organe de asamblare: nituri, suruburi, piulife, saibe, pene, arcuri, flange, fitinguri,
armaturi;

- organe de magini complexe: arbori, osii, cuplaje, lagére cu alunecare, rulmenti;

- lubrifianti: uleiuri, unsori;

- materiale de adaos: electrozi;

- SDV-uri pentru asamblari: truse de chei, clesti, surubelnite;

- mijloace de mdsurat §i verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre - tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: prese, echipamente pentru sudare cu arc electric;

- sisteme tehnice in constructia cdrora si se regiseascd diferite tipuri de organe de
masgini;

- banc de lucru, menghina;

- echipamente de protectie specifice.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr.
crt, | Criterii de realizare §i ponderea acestora | Indicatorii de realizare gi ponderea acestora
Alegerea organelor de magsini
complexe, conform documentatiei | 50%
1 Primirea si planificarea sarcinii de 35% tehnice
* | lucru Alegerea SDV-urilor/utilajelor
necesare montdrii organelor de | 50%
magsini complexe
Realizarea operatiilor de pregatire a
" . 30%
montérii organelor de masini
Montarea organelor de maygini,
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% utilizind ~ corespunzitor  SDV-| 30%
’ urile/utilajele
Verificarea montajului realizat 20%
A ISR I 1re
Respectarea nomyelar eif'pvice la | 54,
protectia muncii/i‘protectia medinlui
= —petare T

S 7
= :?g".

Domniul de pregitire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Licdtus mecanic prestiri servicii
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realizate

Prezentarea §i promovarea sarcinii

15%

Descrierea operatiilor executate in

vederea montdrii organelor de magini | 60%
si a controlului efectuat

Utilizarea terminologiei de
specialitate In descrierea operatiilor
executate In vederea montdrii | 4go,

organelor de masini §i a controlului
efectuat

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanic#
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Lacitus mecanic prestiri servicii
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice generale 4:

MASURAREA MARIMILOR TEHNICE SPECIFICE PROCESELOR

INDUSTRIALE

Rezultatele invitirii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

4.1.1. Notiuni fundamentale
din teoria masuritorilor
(Sistemul International de
unitdfi de méisurd, mérimi
fizice, mijloace de misurare si
control, metode de misurare,
erori de misurare - tipuri,
cauze, relatii matematice de
determinare).

4.1.2. Mijloace de misurare
si control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice
(principii de functionare si
caracteristici tehnice):

- Mijloace de masurare si
control pentru lungimi;

- Mijloace de maésurare si
control pentru unghiuri;

- Mijloace de masurare si
control pentru suprafete;

- Mijloace de maisurare si
control pentru mase ;

- Mijloace de maésurare si
control pentru forte;

- Mijloace de misurare si
control pentru presiuni;

- Mijloace de mésurare si
control pentru debite;

4.2.1. Enumerarea unitatilor
de masurd din Sistemul
International de  unititi,
corespunzidtoare  mérimilor
de bazd din domeniul
mecanic §i electric;

4.2.2. Efectuarea
transformdrilor de unitdti de
mdsurd;

4.2.3. Selectarea metodelor si
a mijloacelor de mésurare si
control in functie de marimea
de maésurat si de domeniul ei
de variatie;

4.2.4. Determinarea erorilor
in procesul de mdsurare,

calcul procentual.

4.2.5. Prelucrarea
matematicd a  valorilor
mdsurate.

4.2.6.Selectarea mijloacelor
de mdsurare §i control
specifice pentru fiecare din
mdrimile tehnice mdsurate;

4.2.7.Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control pentru
lungimi, unghiuri, suprafete,
mase, forte, presiuni, debite,
viteze, turafii §i acceleratii,

temperaturi, filete §i  rofi
dintate, mdrimi  electrice
(intensitatea curentului

electric, tensiunea electricd,
rezistenfa electricd, puterea
electricd, energia electricd)

4.2.8. Corelarea aparatului de
masurd cu mérimea de

4.3.1. Respectarea
ergonomice la locul de munci;

4.3.2. Respectarea procedurilor
lucru;

normelor

de

4.3.3. Colaborarea cu membrii

echipei de lucry,

in scopul

indeplinirii sarcinilor de la locul

de muncd;

4.3.4. Asumarea initiativei
rezolvarea unor probleme;

4.3.5. Asumarea, in
echipei de la locul de muncd,

in

cadrul

a

responsabilitdtii pentru sarcina

de lucru primitd;

4.2.6. Respectarea normelor

de

securitate la locul de muncy,
precum si a normelor de prevenire

si stingere a incendiilor;

4.2.7. Purtarea permanentd si

cu

responsabilitate a echipamentului
de protectie in scopul prevenirii
accidentelor de munci si a bolilor

profesionale;

4.3.8. Respectarea normelor
protectie a mediului i
colectare selectiva a degeurilor.

- Mijloace de masurare si misurat si cu domeniul de =

[ . | et
control pentru mérimi variatie al marimi de />
cinematice:  viteze, turatii, /&

de
de

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica

Calificarea profesionala: Licitus mecanic prestiri servicii
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acceleratii.

- Mijloace de mdsurare si
control pentru temperaturi;

- Mijloace de masurare si
control pentru filete;

- Mijloace de masurare si
control pentru roti dintate;

- Aparate analogice si digitale
pentru misurarea marimilor
electrice din circuitele de c.c.
si c.a. (tipuri constructive,
simboluri  folosite  pentru
marcare, caracteristici tehnice
si metrologice, domenii de
masurare, scheme de montaj);
- Norme de SSM, de protectia
mediului si PSI specifice
operatiillor de maisurare si
control utilizate pentru
realizarea pieselor conform
documentatiei tehnice.

4.1.3. Precizia prelucrarii si
asambldrii pieselor

- notiuni ce caracterizeazi
precizia dimensionald: arbore,
alezaj, dimensiune (nominala,
efectiva, limitd), abatere,
tolerantd;

- precizia formet
macrogeometrice: abateri
geometrice (abateri de forma,
abateri de pozitie);

- precizia formei
microgeometrice: rugozitatea

masurat;

4.2.9. Verificarea stirii de
functionare a aparatelor de
misurd, in conformitate cu
cartea tehnicd si normele de
securitate a muncii;

4.2.10. Efectuarea reglajelor
initiale ale aparatelor de
masurd in functie de natura
mirimii mdésurate si de
domeniul de variatie al
acesteia;

4.2.11. Decodificarea
simbolurilor folosite pentru
marcarea  aparatelor de
mdsurat;

4.2.12. Selectarea mijloacelor
de masurare §i control pentru
fiecare  dintre  mdrimile
electrice care caracterizeaza
un circuit electric;

4.2.13. Realizarea montajelor
de mdsurare;

4.2.14. Efectuarea de
mdsurdri pentru mdrimile
electrice care caracterizeazd
un circuit electric:

- misurarea intensitafii
curentului electric;

- masurarea tensiunii
electrice;

-  misurarea  rezistentei
electrice;

- misurarea puterii electrice;

- masurarea energiei
electrice.
4.2.15. Calcularea

dimensiunilor limitd, calculul
tolerangelor;

4.2.16. Interpretarea
abaterilor dimensionale de
formd §i  pozitie ale
suprafetelor pieselor;

4.2.17. Verificarea preciziei
de prelucrare a unei piese;

4.2.18. Identificarea
simbolurilor ajustajelor, a
abaterilor de forma si pozifie

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicd

Nivel: 3

Calificarea profesionala: Lacitus mecanic prestiri servicii
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inscrise in documentatie;

4.2.19. Alegerea mijloacelor
de mdsurare specifice in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale, de
Sformd §i pozitie ale pieselor

4.2.20. Utilizarea mijloacelor
de mdsurare §i control in
vederea determindrii
abaterilor dimensionale de
Jormd i pozitie ale pieselor;
4.2.21. Identificarea
simbolurilor rugozitafii unei
suprafete;

4.2.22. Utilizarea corectd a

vocabularului comun i a
celui de specialitate;

4.2.23.
Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdatii

profesionale desfdsurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de
rezultate ale invdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine
al categoriei rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia
cifrd numdrului de ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate
ale invdtarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitarii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invatirii
mirimilor tehnice specifice proceselor industriale”:

tehnice generale ”Misurarea

o Competente de comunicare in limba roméni i in limba materni:

e Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:

Efectuarea transformdrilor de unitdti de mdsurd;
Determinarea erorilor in procesul de mdsurare, calcul procentual;
Prelucrarea matematicd a valorilor mdsurate,
Calcularea dimensiunilor limitd ale piesei, calculul tolerantelor;

Interpretarea abaterilor dimensionale, de formd si pozitie ale suprafetelor pieselor;

e Competenta de a inviifa si inveti:
- Selectarea mijloacelor de mdsurare si control specifice pentru fiecare din mdrimile tehnice

Utilizarea mijloacelor de mdsurare g§i control pentru lungimi, ung
Jorte, presiuni, debite, viteze, turafii §i acceleratii, temperaturj
mdrimi electrice (intensitatea curentului electric, tensiunea elec

Dputerea electricd, energia electricd)

Nivel: 3

Domeniul de pregitire profesioala: Mecanica

Decodificarea simbolurilor folosite pentru marcarea aparatelo

Calificarea profesionala: Licitus mecanic prestiri servicii

Utilizarea corectd a vocabularului comun gi a celui de specialitate;
Comunicarea/Raportarea rezultatelor activitdtii profesionale desfisurate.

25




- Realizarea montajelor de mdsurare
- Efectuarea de mdsurdri pentru mdrimile electrice care caracterizeazd un circuit electric
- Alegerea mijloacelor de mdsurare specifice in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie ale pieselor
- Utilizarea mijloacelor de mdsurare si control in vederea determindrii abaterilor
dimensionale, de formd §i pozitie ale pieselor
Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
muncd,
Competente antreprenoriale:
- Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd.

Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoali sau la operatorul economic)

- instrumente §i AMC-uri folosite pentru misurarea parametrilor specifici ai masinilor,
utilajelor si instalatiilor: subler, micrometru, comparator cu cadran, comparator de interior,
comparator pentru verificarea circularitatii alezajelor, ortotest, pasametru, cale plan paralele,
calibre, lere, cale unghiulare, echere, raportor universal, planimetru polar, termometre de
sticld cu lichid, termomanometre, termometre cu rezistentd, termometre cu termoelemente,
pirometre optice, pirometre de radiafie totald, manometre cu elemente elastice, traductoare de
presiune, dinamometre cu elemente elastice, dinamometre hidraulice, dinamometre
pneumatice, traductoare de fortd, tahometre, vitezometre, calibre filetate, micrometru de
filete, microscopul universal, micrometrul optic de roti dintate, sublerul de roti dintate,
ampermetre, voltmetre, ohmetre, wattmetre, contor electric, seturi de piese mecanice;

- mijloace didactice: videoproiector, calculator, soft-uri educationale, manual,
documentatia tehnica specifica;

- plange, machete, materiale video cu AMC-uri folosite In lucréri de intretinere i reparatii.

- seturi de piese mecanice.

Standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invitarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

hIL ST 2100 Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Respectarea planificdrii sarcinii de lucru |, .,
20%
conform fiselor de lucru
o ] ] Organizarea locului de muncd pentru executarea
(. | Primirea si planificarea | 354, | operatiilor de utilizare amijloacelor de masurare

sarcinii de lucru si control folosite pentru mésurarea mérimilor 30%

tehnice specifice proceselor industriale

Selectarea mijloacelor de mésurare §i control
specifice pentru fiecare din mérimile tehnice | 30%
masurate

Alegerea mijloacelor de mésurare si control in
vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 20%
forma si pozitie ale pieselor

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Lacitus mecanic prestiri servicii
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Utilizarea mijloacelor de mésurare si control
pentru lungimi, unghiuri, suprafete, mase, forte,
presiuni, debite, viteze, turatii §i acceleratii, | 30%
temperaturi, filete si  rofi dintate, marimi
electrice

Utilizarea mijloacelor de mésurare si control in
_ o vederea determindrii abaterilor dimensionale, de | 299/,
Realizarea sarcinii de 50, | formi si pozitie ale pieselor

2.
lucru
Realizarea montajelor de misurare 20%
Folosirea corespunzitoare a echipamentului de 10%
lucru °
Respectarea normelor cu privire la protectia .
muncii §i protectia mediului 20%
Descrierea lucririi executate 20%
) Analiza i interpretarea rezultatelor 20%
Prezentarea si _ i 2 —
3. | promovarea sarcinii | 15% | Utilizarea terminologiei de specialitate in
realizate descrierea metodelor §i mijloacelor de misurare | 60%

si control a parametrilor specifici ai masinilor,
utilajelor si instalatiilor

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Lactus mecanic prestiri servicii
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Unitatea de rezultate ale invatarii tehnice generale 5:
REALIZAREA DESENULUI TEHNIC PENTRU ORGANE DE MASINI

Rezultatele invitirii:

5.1.2.Reprezentarea,
cotarea §i notarea filetelor
si flangelor

5.1.3.Notarea tratamentului
termic

5.1.4. Precizarea regulilor
de reprezentare la scard a
pieselor (scara de
reprezentare, etapele de
execufie ale desenului la
scard)

5.1.5.Reprezentarea si
cotarea  organelor de
asamblare si a asamblérilor

folosite in realizarea
ansamblurilor (nituri §i
asamblirile nituite,

asambldri sudate, asamblari
filetate, pene si asamblérile
in_pene, asambldrile cu

heteknttg elastice)
/ / N

(2

prezentarea si
organelor de

cotarea
transmitere a miscérii de

5.2.2.Utilizarea regulilor de reprezentare
a filetelor si flangelor pentru intocmirea
desenului la scari;
5.2.3. Utilizarea regulilor de cotare a
filetelor §i flanselor pentru intocmirea
desenului la scari;

5.2.4.inscrierea tratamentului termic pe
desenul la scari;

5.2.5.4legerea scdrii de reprezentare in
vederea realizdrii desenului la scard,
5.2.6.Reprezentarea la scard a organelor
de magini;

5.2.7.Interpretarea desenului la scard a
organelor de magini;

5.2.8.Utilizarea vocabularului comun §i a
celui de specialitate in limba romdnd §i in
limba maternd;

5.2.9. Utilizarea vocabularului comun si a
celui de specialitate intr-o limbd modernd

5.2.10. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a niturilor §i a asamblarilor
nituite pentru intocmirea desenului la
scard;

5.2.11. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare  a asamblirilor sudate pentru
Intocmirea desenului la scard;

5.2.12. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a penelor si a asamblérilor prin
pene pentru intocmirea desenului la scara;,
5.2.13. Utilizarea regulilor de reprezentare

si cotare a asamblarilor cu elemente
elastice pentru fintocmirea desenului la
scari;

5.2.14. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si axelor pentru
intocmirea desenului la scaré;

Cunostinte i} Abilitati Atitudini
5.1.1.Starea  suprafetelor | 5.2.1. Inscrierea datelor privind starea | 5.3.1.Asumarea
(rugozitatea) suprafetelor, pe desenul la scara raspunderii privind

notarea stérii suprafetelor,
pe desenul la scard;

5.3.2.Respectarea
conduitei in  timpul
intocmirii desenului la
scara;
5.3.3.Interrelationarea in
timpul intocmirii
desenului la scardi a

organelor de magini;
5.3.4.Asumarea rolurilor
care {i revin in timpul
intocmirii  desenului la
scard a organelor de
magini;
5.3.5.Colaborarea cu
membrii echipei pentru
indeplinirea riguroasd a
sarcinilor ce le revin in

timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de magini;
5.3.6.Respectarea

termenelor de realizare a
sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii
desenului la scard a
organelor de masin;
5.3.7.Asumarea inifiativei
in rezolvarea unor
probleme;
5.3.8.Asumarea

ce priveste respectarea
normelor generale
utilizate la intocmirea
desenului la scard.

e === ———————————————————————————
Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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rotatie si a puterii mecanice
(arbori §i axe, arbori si
butuci canelati, lagire, roti
dintate si roti pentru curea,
cablu si lant, angrenaje,
elemente flexibile)

5.2.15. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor i butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scar;
5.2.16. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a lagdrelor pentru intocmirea
desenului la scari;

5.2.17. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a arborilor si butucilor canelati
pentru intocmirea desenului la scar;
5.2.18.Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor dintate i a angrenajelor
pentru intocmirea desenului la scar3;
5.2.19. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a rotilor pentru curea, cablurilor
si a lanturilor pentru intocmirea desenului
la scari;

5.2.20. Utilizarea regulilor de reprezentare
si cotare a elementelor flexibile pentru
intocmirea desenului la scari.

Nota: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale invdjarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdgarii (1 — cunostinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de

ordine al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea
desenului tehnic pentru organe de masini”:

e Competente de comunicare in limba roméina §i in limba materni:
- Utilizarea vocabularului comun i a celui de specialitate in limba romdnd si in limba

maternd

» Competente de comunicare in limbi striine:

- Utilizarea vocabularului comun §i a celui de specialitate intr-o limbd modernd,

e Competente de bazii de matematicd, stiinte si tehnologie:

- Alegerea scdrii de reprezentare in vederea realizdrii desenului la scard

- Interpretarea desenului la scard a organelor de magini

o Competenta de a invita si inveti:

- Asumarea responsabilitdtii in ceea ce priveste respectarea normelor generale utilizate la
intocmirea desenului la scard

e Competente sociale si civice:

- Colaborarea cu membrii echipei pentru indeplinirea riguroasd a sarcinilor ce le revin in
timpul intocmirii desenului la scard a organelor de magini.

e Competente antreprenoriale:

- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;

- Asumarea rolurilor care ii revin in timpul intocmirii desenului |

masini.

Nivel: 3
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Lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in gcoalid sau la operatorul economic)

- instrumente §i materiale specifice reprezentérii schitei: plangetd, rigld gradati, echere,
compasuri, florare, creioane, guma de sters, hartie de desen;

- seturi de corpuri geometrice, piese;

- videoproiector, calculator, soft-uri educationale;

- organe de masini i diferite asamblari ale acestora.

Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invatarii

Criterii si indicatori de realizare §i ponderea acestora:

sarcinii realizate

organelor de magini.

g: Criterii de r:::;ztz:: si ponderea Indicatorii de realizare si ponderea acestora
Analiza stirii suprafefelor pentru
intocmirea desenului la scard a|50%

. . . .. organelor de masini .
P e lanifi - - -

1. d?ﬁ;grf 31 planiiicarea sarcintl | 350, Pregitirea materialelor si
instrumentelor  pentru  intocmirea | _ .,

. o 50%
desenului la scard a organelor de
magini.
intocmirea desenului la scardi a o

- . 50%

organelor de magini.
Respectarea normelor si regulilor de
intocmire a desenului la scard a|30%
organelor de masini.

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% .Folosirea corespunzitoare . a
instrumentelor de desen tehnic fin o

. .. . 10%

vederea intocmirii desenului la scard a
organelor de masini.
Verificarea calit#tii desenului la scard a
organelor de magini necesar executirii | 10%
lor.

Prezentarea ; omovarea Utilizarea vocabularului de specialitate

3. P 15% | in prezentarea desenului la scard a | 100%

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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Calificarea profesionala: Lacitug mecanic prestéiri servicii

30




Unitatea de rezultate ale i‘nyz‘itirii tehnice generale 6:
REALIZAREA ASAMBLARILOR MECANICE

Rezultatele invitarii:

Cunostinte

Abilitati

Atitudini

6.1.1. NOTIUNI GENERALE
DESPRE TEHNOLOGIA

ASAMBLARII (structura
procesului tehnologic de
asamblare, documentatia

tehnologicd necesard realizirii
operatiei de asamblare, metode
de asamblare, precizia de
prelucrare §i asamblare, operatii
pregititoare aplicate pieselor in
vederea asamblarii, SDV-uri i
utilaje  necesare  executirii
operatiilor pregatitoare, norme
de protectie a mediului, NSSM
specifice operatiilor tehnologice
pregititoare executate in vederea
asamblarii)

6.1.2. ASAMBLARI
NEDEMONTABILE

6.1.2.1. Asambliri prin nituire
- clasificarea imbindrilor nituite;
- dimensiunile constructive ale
imbindrilor nituite;

- conditii tehnice impuse
imbindrilor nituite;

- operatii tehnologice
pregititoare aplicate in vederea
realizarii imbindrilor nituite;

- nituirea manuald (SDV-uri
folosite la nituirea manuali,
prese manuale de  nituit,
tehnologia  nituirii  manuale,
NSSM la nituirea manuald);

- nituirea mecanica (clasificarea
maSinilor de nituit, masini de
nituit:  electrice,  hidraulice,
pneumatice, tehnologia nituirii
mecanice, NSSM la nituirea
mecanica);

- controlul imbindrilor nituite;

- defectele imbindrilor nituite si
remedierea acestora.

6.1.2.2. Asambliri prin sudare

6.2.1. Realizarea schemei de
asamblare a wunui produs

simplu;
6.2.2, Alegerea SDV-
urilor/utilajelor necesare

executdrii operatiilor
pregititoare aplicate pieselor
in vederea asamblarii;

6.2.3. Utilizarea SDV-
urilor/utilajelor in vederea
executdrii operatiilor
pregdtitoare aplicate pieselor
in vederea asambldrii,

6.2.4. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblarii
prin nituire manual;

6.2.5. Utilizarea SDV-urilor in
vederea  asambldrii  prin
nituire manuald;

6.2.6. Nituireca manuali a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.7. Culegerea de pe
Internet a  informafiilor
referitoare la tipurile de
magini de nituit,

6.2.8. Nituirea mecanici a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.9. Verificarea imbindrilor
nituite realizate;

6.2.10. Remedierea defectelor
imbindrilor nituite;

6.2.11. Alegerea materialelor,

6.3.1. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd,

6.3.2. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd;

6.3.3. Preocuparea pentru
documentare Sfolosind
tehnologia informatiei;

6.3.4. Preocuparea pentru
colectarea gi transmiterea
informatiilor relevante cu
privire la constructia i
Jfunctionarea
echipamentelor de lucru
utilizate;

6.3.5. Respectarea
termenelor/  timpului de
realizare a sarcinilor;

6.3.6. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme;

6.3.7. Respectarea normelor
de securitate si sdnitate in
munci;

6.3.8. Respectarea
mdsurilor de prevenire a
in munci si a
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- sudabilitatea metalelor i
aliajelor metalice;

- clasificarea Imbinarilor sudate;

- formele si  dimensiunile
rosturilor;

- procedee de sudare prin topire
si prin presiune;

- clasificarea procedeelor de
sudare prin topire;

- sudarea manuald cu arc electric
(principiu, electrozi de sudare,
scule, dispozitive si utilaje
pentru sudare, parametrii
regimului de sudare, tehnologia
suddrii cu arc electric, NSSM la
sudarea manuala cu arc electric);
- defectele imbindrilor sudate i
remedierea acestora;

- controlul imbindrilor sudate
(incercéri distructive si
nedistructive).

6.1.2.3. Asambliri prin lipire

- avantajele §i dezavantajele
asamblérii prin lipire;

- domenii de utilizare;

- materiale si aliaje de adaos;

- procedee de lipire: lipire moale,
lipire tare;

- scule §i echipamente pentru
lipire;

- tehnologia imbindérii prin lipire;
- controlul imbinérilor lipite;

- NSSM la lipire.

6.1.2.4. Asambliri prin
incleiere (cu adezivi)

- avantajele si dezavantajele

asambldrii prin incleiere;

- domenii de utilizare;

- cla31ﬁcarea adezivilor;

imbindrii  prin
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SDV-urilor si utilajelor
necesare executdrii asamblarii
prin sudare manuald cu arc

electric;

6.2.12. Utilizarea
materialelor, SDV-urilor i
utilajelor in vederea

asambldrii  prin  sudare
manuald cu arc electric;
6.2.13. Sudarea manuald cu
arc electric a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.14. Controlul imbinarilor
sudate;

6.2.15. Remedierea defectelor
imbindrilor sudate;

6.2.16. Alegerea materialelor,
SDV-urilor Si echipamentelor
necesare executdrii asamblarii
prin lipire;

6.2.17. Utilizarea
materialelor, SDV-urilor Si
echipamentelor in vederea
asambldrii prin lipire;

6.2.18. Asamblarea prin lipire
a semifabricatelor/pieselor;
6.2.19. Controlul imbinarilor
lipite;

6.2.20. Alegerea materialelor
Si SDV-urilor  necesare
executdrii asambldrii  prin
incleiere;

6.2.21. Utilizarea materialelor
Si  SDV-urilor in vederea
asambldrii prin incleiere;
6.2.22. Asamblarea  prin
incleiere a
semifabricatelor/pieselor;
6.2.23. Controlul imbindrilor
cu adezivi,

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanicé
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6.1.3. ASAMBLARI
DEMONTABILE

6.1.3.1. Asambliri filetate

- avantajele si dezavantajele
asamblérilor filetate;

- siguranta in exploatare a
asamblarilor cu suruburi,
prezoane si piulite;

- asigurarea piulifelor impotriva
autodesfacerii;

- scule folosite la montarea Si
demontarea asamblirilor filetate;
- montarea §i demontarea
prezoanelor;

- tehnologia de executie a
asamblarilor prin filet;

- controlul asamblirilor prin
filet;

- NSSM la
asambldrilor prin filet.

realizarea

6.1.3.2. Asambliri prin forma

- asambldri prin pene (montarea
Si demontarea penelor, SDV-uri
necesare, NSSM la realizarea
asambldrilor prin pene);

- asambldri prin caneluri
(clasificarea asamblarilor dupi
forma canelurilor si dupd modul
in care se realizeazd centrarea
canelurilor butucului pe cele ale
arborelui, tehnologia de executie
a asambldrilor prin caneluri,
SDV-uri necesare, NSSM la
realizarea  asamblarilor  prin
caneluri);

- asambldri cu profile poligonale
(avantajele si  dezavantajele
asambldrii cu profile, tipuri de
profile, domeniile de utilizare ale
arborilor cu profil K);

- asambléri cu stifturi §i bolturi
(forme constructive, materiale de
executie, rolul asamblirilor cu
stifturi si bolturi, tehnologii de
executie, NSSM la asamblarea
cu stifturi si bolturi).

6.2.24. Alegerea sculelor
necesare executdrii asamblérii
prin filet;

6.2.25. Utilizarea sculelor in
vederea asambldrii prin filet;
6.2.26. Asamblarea prin filet a
pieselor;

6.2.27. Asigurarea piulitelor
impotriva autodesfacerii;
6.2.28. Controlul asamblarilor
prin filet;

6.2.29. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii asamblirii
prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.30. Utilizarea SDV-urilor
in vederea asambldrii prin

pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi;

6.2.31. Asamblarea  prin
pene/caneluri/cu profile
poligonale/cu stifturi/cu
bolturi a pieselor;

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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6.1.3.3. Asambliri prin forte
de frecare 6.2.32. Alegerea SDV-urilor

- asambliri prin stringere pe con | hecesare executdrii asamblérii
(SDV-uri, tehnologie de | prin strAngere pe con/cu inele

executie, controlul asamblirii, | tronconice/cu bratéri elastice;
NSSM la asamblarea prin | 6.2.33. Utilizarea SDV-urilor

strAngere pe con); in vederea asambldrii prin
- asambliri cu inele tronconice | strdngere pe con/cu inele
(avantajele Si  dezavantajele | fronconice/cu brdjdri elastice;
asamblirii cu inele tronconice, | 6-2.34.  Asamblarea  prin
SDV-uri, tehnologie de executie, | stringere pe con/cu inele
NSSM la asamblarea cu inele | tronconice/cu braféri elastice;
tronconice);

- asambldri cu bratari elastice
(avantajele asambldrii cu bratéri
elastice, tipuri de brafiri de
strAngere, SDV-uri, tehnologie
de executie, NSSM 1la
asamblarea cu britari elastice).

6.2.35. Alegerea SDV-urilor

6.1.3.4. Asambliri elastice .. .
necesare executirii asamblarii

- domenii de utilizare;

- montarea arcurilor elicoidale | €125t
(arcuri  comprimate arcuri 6.2.36. Utilizarea SDV-urilor
tensionate, SDV-uri, tehnologie 1;; i’ vederea asamblarii
de executie, dispozitive necesare | 6-45/¢¢

t p 6.2.37. Realizarea

precomprimdrii arcurilor);

- tehnologia asambldrii i
montdrii arcurilor in foi;

- controlul asamblédrilor cu
arcuri;

asambldrilor elastice;
6.2.38. Utilizarea corectd a
vocabularului comun g§i a
celui de specialitate;

- NSSM la asamblarea arcurilor. | 9-2-3%- Comunicarea/
Raportarea rezultatelor
activitdtii profesionale
desfasurate.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate
ale tnvdtdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdfi, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invagdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invayarii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale ,Realizarea

asamblirilor mecanice”:

e Competente de comunicarea in limba roména si in limba materna:
a corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;
otmﬂﬁc ea/Raportarea rezultatelor actzvzta]zz profeszonale desfdsurate.
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¢ Competenta de a invita si inveti:
- Utilizarea SDV-urilor/utilajelor in vederea executdrii operatiilor pregdtitoare aplicate
pieselor in vederea asambldirii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin nituire manuald
- Utilizarea materialelor, SDV-urilor S utilgjelor in vederea asambldrii prin sudare
manuald cu arc electric
- Ulilizarea materialelor, SDV-urilor Si echipamentelor in vederea asambldrii prin lipire
- Utilizarea materialelor si SDV-urilor in vederea asambldrii prin incleiere
- Utilizarea sculelor in vederea asambldrii prin filet
- Asigurarea piulifelor impotriva autodesfacerii
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin pene/caneluri/cu profile
poligonale/custifturi/cu bolturi
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii prin strdngere pe con/cu inele tronconice/cu
brdtari elastice
- Utilizarea SDV-urilor in vederea asambldrii elastice
o Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare
si cunoagstere:
- Culegerea de pe Internet a informatiilor referitoare la tipurile de magini de nituit;
- Preocuparea pentru documentare folosind tehnologia informatiei.
e Competente sociale i civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de muncd;
- Respectarea termenelor/ timpului de realizare a sarcinilor.
Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru sarcina
de lucru primitd;
- Preocuparea pentru colectarea §i transmiterea informatiilor relevante cu privire la
constructia §i functionarea echipamentelor de lucru utilizate.

Lista minim3a de resurse materiale (echipamente, unelte i instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobéandirii
rezultatelor invitarii (existente in scoald sau la operatorul economic)

- videoproiector, calculator, softuri educationale;

- bancuri de lucru, menghine;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi, bolfuri, nituri, inele elastice,
bratari elastice;

- materiale de adaos : aliaje de lipit, adezivi, electrozi;

- SDV-uri pentru asambliri: ciocane, cipuitoare §i contracipuitoare, truse de chei, clesti,
surubelnite;

- mijloace de misurat si verificat: sublere, micrometre, lere de filet, calibre — tampon,
calibre inel, rigle, echere;

- utilaje: magini de giurit stabile §i portabile, maSini de nituit, ciocane de lipit,
echipamente pentru sudare cu arc electric;

- semifabricate: table, platbande, bare, profile, fevi;

- organe de asamblare: suruburi, piulite, saibe, pene, stifturi
bratari elastice;

- echipamente de protectie specifice.
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Standardul de evaluare asociat unititii de rezultate ale invitirii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt.

Alegerea organelor de
asamblare/materialelor, conform | 50%

Primirea si planificarea sarcinii de 35% | documentatiei tehnice

lueru Alegerea SDV-urilor si utilajelor in

e : . 50%
vederea executirii unei asambliri

Executarea operatiei de asamblare 30%

Executarea operatiei de asamblare,
2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | utilizdind  corespunzitor  SDV-| 30%
urile/utilajele

Verificarea ansamblului executat 20%

Respectarea normelor cu privire la 20%
normele de protectie a muncii ’

Utilizarea terminologiei de
_ o specialitate in descrierea
3. Prez-entarea §1 promovarea sarcinil 152 | tehnologiilor de executie a asamblarii | 190,
realizate si a metodelor de control aplicate
ansamblului realizat

e pregitire profesionald: Mecanici
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Unitatea de rezultate ale invitarii tehnice specializate 7:

REALIZAREA CONFECTIILOR METALICE ARTIZANALE, DE UZ
CASNIC SI GOSPODARESC

Rezultatele invitirii:

Cunostinte Abilitati Atitudini
7.1.1. Tipuri de confectii | 7.2.1. Evolutia confectiilor | 73.1.  Verificarea i
metalice: metalice, de wuz casnic gi | pregitirea utilajelor din
- confectii metalice pentru | gospoddresc de-a lungul | atelierele mecanice de
asigurarea cléddirilor si a timpului; profil;
terenurilor; 7.2.2. Utilizarea Internet-ului in
- mobilier metalic; cdutareaq, colectarea si|7.3.2. Executarea
- confectii metalice prelucrarea informatiilor | operatiilor tehnologice sub
decorative; necesare la locul de muncad; supraveghere, cu grad de

- obiecte de uz casnic.

7.1.2. Semifabricate utilizate
pentru realizarea confectiilor
metalice artizanale, de uz
casnic si gospodiiresc:

- bare;

- table;

- feava;

- platbande;

- sirme;

- profile standardizate.

7.1.3. Documentatia tehnicd
necesari executirii
constructiilor metalice:

(desene de ansamblu, desene de
executie, desene de montaj,
semnificatia simbolurilor i
reprezentirilor  utilizate in
desenele de constructii
metalice);

7.1.4. Operatii pregititoare
pentru executarea reperelor
care compun  confectiile
metalice (curitarea, indreptarea,
trasarea, debitarea materialului
din bard);

7.2.3. Executarea unor confectii
artizanale de uz casnic si
gospodiresc estetice;

7.2.4. Alegerea semifabricatelor

utilizate  pentru  realizarea
confectiilor metalice;
7.2.5. Interpretarea

documentatiei tehnice utilizate la
executarea confectiilor metalice,
7.2.6. Utilizarea documentatiei
tehnice  specifice  executdrii
confectiilor metalice,

7.2.7. Respectarea prescriptiilor
din documentatia tehnici 1la
executarea constructiilor
metalice;

7.2.8. Utilizarea semnificatiei
simbolurilor si reprezentdrilor
utilizate in desenele confectiilor
metalice;

7.2.9. Alegerea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
pregatitoare de executat;

7.2.10. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia

autonomie restrans;

7.3.3. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru,
in  scopul indeplinirii
sarcinilor de la locul de
muncd,

7.3.4. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primita;

7.3.5. Asumarea initiativei

in rezolvarea unor
probleme;
7.3.6. Respectarea

normelor de securitate si
sdndtate In munci;

7.3.7. Respectarea
normelor de protectie a
mediului.
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7.1.5. Operatii de prelucrare
prin aschiere a confectiilor
metalice  (pilire,  polizare,
gdurire, strunjire, frezare);

7.1.6. Operatii de prelucrare
prin deformare plastici Ia
rece (indoire,  ambutisare,
perforare, decupare, torsionare);

7.1.7. Operatii de prelucrare
prin procedee de prelucrare la

cald a confectiilor metalice

7.1.8. Asamblarea confectiilor

metalice artizanale, de uz
casnic si gospodiresc:
nedemontabile (prin sudare,

lipire, nituire, prin filete, pene,
stifturi, caneluri sau cu elemente
elastice, operatii de verificare si
control a confectiilor metalice,
operatii de finisare si marcare a
confectiilor metalice, norme de
securitate §i séndtate in muncd

si norme de protectie a
mediului).

7.1.9. Procedee de protejare a
confectiilor metalice (prin
vopsire, brunare, nichelare,
cromare, zincare, plasticare,
metode de  verificare a
acoperirilor de protectie
anticoroziva)

7.1.10. Dispozitive si instalatii

de ridicat s§i transportat
(vinciugi ricuri), scripeti,
? P lane trolu

tehnologici de executat;

7.2.11. Executarea operatiilor
pregdtitoare pentru executarea
reperelor care compun
confectiile metalice;

7.2.12. Executarea operatiilor de
prelucrare prin agchiere;

7.2.13. Executarea operatiilor de
prelucrare  prin deformare
plasticd larece;

7.2.14. Executarea operatiilor de
prelucrare prin procedee de
prelucrare la cald,

7.2.15. Executarea operatiilor
de asamblare a confectiilor
metalice;

7.2.16. Respectarea succesiunii
operatiilor de asamblare a
elementelor componente ale
confectiilor metalice;

7.2.17.  Verificarea  calitéfii
executiei confectiilor metalice;
7.2.18. Executarea operatiilor
de finisare si marcare;

7.2.19. Realizarea
anticorozive  a
metalice;

7.2.20. Verificarea acoperirilor
de protectie anticoroziva;

protectiei
confectiilor

7.2.21. Utilizarea dispozitivelor
de ridicat §i transportat;

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanici
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7.2.22. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitdtii
profesionale desfdsurate.

7.2.23. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui
de specialitate

7.2.24. Capacitatea de a
intelege, din cdrtile tehnice ale
utilajelor, texte redactate intr-o
limbd strdind.

Notd: In codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate
ale invdydrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd numdrului de
ordine al rezultatului invafdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdfdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invatirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate ,Realizarea
confectiilor metalice artizanale, de uz casnic si gospodiresc”:

o Competente de comunicare in limba romani i in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun §i a celui de specialitate;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdfilor profesionale desfisurate.
* Competente de comunicare in limbi striine:
- Capacitatea de a intelege, din cdrfile tehnice ale utilajelor, texte redactate intr-o
limbd strdind.
o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea documentatiei tehnice utilizate la executarea confectiilor metalice.
* Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de
invitare si cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in cdutarea, colectarea §i prelucrarea informatiilor
necesare la locul de muncad.
¢ Competenta a Invita si inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice executdrii confectiilor metalice;
- Utilizarea semnificatiei simbolurilor si reprezentdrilor utilizate in desenele
confectiilor metalice;
- Utilizarea SDV-urilor i utilajelor in functie de operatia tehnologicd de executat;
- Utilizarea dispozitivelor de ridicat si transportat.
e Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la
locul de muncd;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd.
e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme.
e Competente de sensibilizare i de expresie culturali:
- Evolufia confectiilor metalice, de uz casnic §i gospoddresc de-
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Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) nmecesare dobandirii
rezultatelor inviitirii (existente in ycoali sau la operatorul economic)

scule si echipamente pentru pregatirea materialelor metalice: perii de sdrmd, hértie
abraziva, rizuitoare, aparate de sablare, bai de decapare;

utilaje folosite la indreptarea manuali;

magsini de indreptat (mecanic) table, bare, profile si tevi;

instrumente si dispozitive folosite la trasare;

scule si utilaje folosite la debitarea materialelor;

dispozitive si masini de indoit;

scule si utilaje folosite la pilire;

scule si utilaje folosite pentru géurire;

scule si dispozitive folosite la filetare;

polizoare;

dispozitive de mésuri si control;

scule, dispozitive si utilaje folosite la operatiile de prelucrare prin deformare plastica;
magini pentru precurbarea tablelor;

magini pentru indoit tablé;

magini pentru curbat profile;

abkant, valfuri pentru roluire §i curbare table si profile, calapoade si sabloane pentru
indoiri la cald si rece;

utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea asamblarilor nedemontabile;
utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea asamblérilor demontabile;
aparate/instalatii pentru acoperiri metalice;

dispozitive de ridicat i transportat.

Standardul de evaluare asociat unitatii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
Interpretarea documentatiei tehnice in vederea
executdrii confectiilor metalice 20%
Alegerea semifabicatelor, SDV-urilor/utilajelor
necesare executdrii confectiilor metalice 15%
Primirea §i planificarea | 35% | Alegerea  materialelor necesare  protejarii
1. | sarcinii de lucru anticorozive a confectiilor metalice 15%

N\

Alegerea SDV-urilor/utilajelor necesare pentru

asamblarea confectiilor metalice 15%

Alegerea dispozitivelor de méasurd si control

metalice

necesare pentru verificarea executiei confectiilor | 15%

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu

a7

Respectarea prescriptiilor tehnice din desenele de

ale confectiilor metalice

privire la protectia muncii i a mediului 20%

executie/desenele de ansamblu/figele tehnologice | 10%

Utilizarea corespunzéitoare a SDV-urilor/utilajelor
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in vederea executirii confectiilor metalice

15%

2. | Realizarea sarcinii de | 50%
lucru

Executarea operatiilor pregititoare a suprafetelor
constructiei metalice in vederea acoperirii
anticorozive

15%

Protejararea anticorozivi a confectiilor metalice

15%

Utilizarea corespunzitoare a SDV-urilor la
asamblarea confectiilor metalice

15%

Utilizarea corespunzitoare a dispozitivelor de
masurd §i control la verificarea execufiei
confectiilor metalice

15%

Utilizarea corespunzitoare a dispozitivelor de
ridicat i transportat

15%

Descrierea tehnologiilor de executie aplicate in
vederea executirii confectiilor metalice

15%

Descrierea tehnologiei de executie a operatiei de
limitare a coroziunii prin procedee de protejare

15%

3. | Prezentarea si| 15%
promovarea sarcinii
realizate

Utilizarea terminologiei de specialitate in
descrierea tehnologiei de executie a operatiei de
protejare anticorozivi

20%

Descrierea tehnologiei de asamblare a confectiilor
metalice

15%

Descrierea metodelor de control utilizate pentru
verificarea confectiilor metalice

15%

Utilizarea terminologiei de specialitate 1n
descrierea tehnologiilor de executie si a
metodelor de control aplicate confectiilor
metalice

20%

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
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Unitatea de rezultate ale invatirii tehnice specializate 8:
EXECUTAREA PRODUSELOR ARTIZANALE, DE UZ CASNIC §I
GOSPODARESC PE MASINI DE PRELUCRARE MECANICA

Rezultatele invatarii:

8.1.2. Documentatia tehnici
folositi in  procesul de
prelucrare prin  aschiere
(desene de ansamblu, desene de
executie, desene de montaj,
semnificatia simbolurilor si
reprezentdrilor  utilizate in
desenele de constructii
metalice);

8.1.3. Prelucriri prin aschiere

- Elementele constructive si
geometrice ale sculelor
agchietoare

- Tipuri de materiale folosite la
fabricarea sculelor agchietoare
regimului de

A 70 .
2 e.% i-de prelucrare prin
[ o RN e \ g
agchigré W;«struxiil re, frezare,

= LR/ 4 -7,’/-1 ol e
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ctificare; .gravdre, rabotare,
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de prelucrare a

8.2.3. Interpretarea
documentatiei tehnice utilizate
in procesul de prelucrare prin
aschiere

8.2.4. Utilizarea documentatiei
tehnice specifice executdrii
produselor artizanale metalice;
8.2.5. Respectarea prescriptiilor
din documentatia tehnicd la
executarea produselor
artizanale;

8.2.6. Utilizarea semnificafiei
simbolurilor §i reprezentdrilor
utilizate in desenele produselor
artizanale de wuz casnic §i
gospoddresc;

SDV-urilor
prin

8.2.7.
necesare
agchiere
8.2.8. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologicd de prelucrare

8.2.9. Alegerea regimului de
agchiere in functie de masina si
materialul de prelucrat

8.2.10. Executarea pieselor pe
strunguri

8.2.11. Executarea controlului
operatiei de strunjire

8.2.12. Executarea pieselor pe

Alegerea
prelucrérilor

Cunostinte Abilitati Atitudini
8.1.1. Tipuri de materiale | 8.2.1. Utilizarea Internet-ului | 8.3.1. Respectarea
metalice si  semifabricate | in cdutarea, colectarea i | prescriptiilor din
utilizate pentru realizarea | prelucrarea informatiilor | documentatia tehnic# pentru
produselor pe masini de | necesare la locul de muncd; executarea confectiilor
prelucrare prin agchiere 8.2.2. Alegerea materialelor | metalice;
metalice §i a semifabricatelor
utilizate  pentru  realizarea | 8.3.2.Verificarea si
produselor artizanale, de uz |pregdtirea utilajelor din
casnic §i gospodiresc pe magini | atelierele  mecanice  de
de prelucrare prin aschiere profil;

8.3.3. Executarea operatiilor
tehnologice sub
supraveghere, cu grad de
autonomie restrans;

8.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii

sarcinilor de la locul de
muncd,

8.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de
muncd, a responsabilitdtii
pentru sarcina de lucru
primitd;

8.3.6. Asumarea initiativei
in rezolvarea unor
probleme;

8.3.7. Respectarea normelor
de securitate §i séindtate in
munci;

8.3.8. Respectarea normelor
de protectie a mediului;

8.3.9. Capacitatea de a
invita din experientele
anterioare §i dorinta de
auto-depasire.
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lemnului  (strunguri  pentru
lemn, magini de frezat, masini
de rindeluit ferdstraie, masini
de slefuit, masini de burghiat si
scobit)

8.1.4. Operatii de deformiri
plastice (la rece si la cald)

8.1.5. Metode de protectie a
materialelor metalice
Impotriva coroziunii

8.1.6. Asamblarea produselor
artizanale, de uz casnic i
gospodiresc

masini de frezat

8.2.13. Executarea controlului
operatiei de frezare

8.2.14. Realizarea giuririi pe
magini de giurit

8.2.15. Executarea controlului
operatiei de giurire
8.2.16. Realizarea
pieselor

8.2.17. Executarea controlului
operatiei de filetare

8.2.18. Executarea operatiei de
rectificare a  suprafetelor
pieselor

8.2.19. Executarea controlului
operatiei de rectificare

8.2.20. Realizarea operatiei de
gravare

8.2.21. Executarea operatiei de
rabotare-mortezare

8.2.22. Executarea controlului
operatiei de rabotare-mortezare
8.2.23. Executarea produselor
din lemn pe masini de
prelucrare prin agchiere

filetarii

8.2.24. Executarea pieselor prin
deformare plastici la rece
8.2.25. Executarea pieselor prin
deformare plastica la cald

8.2.26. Curdtarea §i vopsirea
produselor metalice

8.2.27. Executarea operatiilor
de protectie a materialelor
metalice impotriva coroziunii

8.2.28. Verificarea calitatii
operatiilor de protectie a
materialelor

8.2.29. Alegerea organelor de
asamblare, a SDV-urilor si
utilajelor necesare executirii
operatiei de asamblare

8.2.30. Utilizarea organelor de
asamblare, a SDV-urilor i
utilajelor necesare executdrii
operatiei de asamblare

8.2.31. Executarea operatiilor
de asamblare a produselor
artizanale, de uz casnic si

Nivel: 3
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8.1.7. Dispozitive si instalatii
de ridicat s§i transportat
(cricuri, palane, scripeti, trolii,
macarale, poduri rulante);

8.1.8. [Executarea sculelor
pentru diferite domenii ale

productiei artizanale
(timplarie, dulgherie, croitorie,
broderie, ferdrie, zidarie,

cizmarie, tapiterie)

8.1.9. Realizarea uneltelor
pentru activititi gospodaresti
(greble, furci, lopeti, pélnii,
mistrii, clesti, scafe,
farage,unelte pentru gradinarit)

8.1.10. Reconditionarea
sculelor si uneltelor

gospodéresc

8.2.32. Respectarea succesiunii
operatiilor de asamblare a
produselor artizanale, de uz
casnic §i gospodéresc

8.2.33. Executarea operatiilor
de finisare si marcare

8.2.34. Controlul tehnic in
procesul de asamblare

8.2.35. Utilizarea dispozitivelor
pentru transportul elementelor
componente ale produselor
8.2.36. Executarea transportului
pieselor si al subansamblelor

8.2.37. Alegerea SDV-urilor
necesare executirii sculelor
8.2.38. Executarea unor scule
din diferite  domenii de
activitate

8.2.39. Verificarea calititii
sculelor

8.2.40.Alegerea SDV-urilor
necesare executirii uneltelor
8.2.41. Executarea uneltelor
pentru activitti gospodaresti
8.2.42. Verificarea calitatii
uneltelor

8.2.43. Remedierea
eventualelor defecte constatate
8.2.44. Executarea operatiilor
de ascutire al sculelor
agchietoare folosite la operatiile
de prelucrare prin aschiere
8.2.45. Verificarea calitatii
lucrdrilor de recondifionare a
sculelor si uneltelor

8.2.46. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a celui
de specialitate
8.2.47.Comunicarea/raportarea
rezultatelor activitdtilor
profesionale desfdsurate
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categoriei rezultatului invdtdrii (1 — cunogtinte, 2 — abilitdti, 3 — atitudini) iar a treia cifrd
numdrului de ordine al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale
invdtdrii.

Domenii de competente cheie §i rezultate ale invitirii specifice acestora, integrate si
dezvoltate in cadrul unititii de rezultate ale fnvigirii tehnice specializate , Executarea
produselor artizanale, de uz casnic si gospodiresc pe masini de prelucrare mecanici”:

e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materni:
- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate;
- Comunicarea/raportarea rezultatelor activitdtilor profesionale desfasurate.
o Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie:
- Interpretarea documentatiei tehnice folositd in procesul de prelucrare prin
aschiere.
 Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de

invitare si cunoastere:
- Utilizarea Internet-ului in cdutarea, colectarea si prelucrarea informatiilor

necesare la locul de muncad.
e Competenta a inviita si inveti:
- Utilizarea documentatiei tehnice specifice executdrii produselor artizanale
metalice;
- Utilizarea semnificatiei simbolurilor si reprezentdrilor utilizate in desenele
produselor artizanale de uz casnic si gospoddresc;
- Utilizarea organelor de asamblare, a SDV-urilor §i utilajelor necesare executdrii
operatiei de asamblare;
Utilizarea  dispozitivelor pentru transportul ~elementelor componente ale
produselor;
Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia tehnologicd de
prelucrare.
* Competente sociale si civice:
- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la

locul de munca;
- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilititii pentru

sarcina de lucru primitd.

e Competente antreprenoriale:
- Asumarea inifiativei in rezolvarea unor probleme.

Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoalid sau la operatorul economic)

- scule i echipamente pentru pregitirea materialelor metalice: perii de sirma, hartie
abrazivi, rizuitoare, aparate de sablare, bii de decapare;

- magini unelte pentru prelucriri mecanice: strunguri, masini de frezat, magini de gaurit,
polizoare, masini de rectificare, gravare, rabotare, mortezare si alezare;

- magini unelte pentru prelucrarea lemnului: ferastraie, m
de burghiat si scobit, strunguri pentru lemn, masini de frezat, dei

- scule si dispozitive pentru demontare-montare; SL AN\,
- utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea sgnjﬂﬁ;“ﬁ demdntabile;

- utilaje, scule si dispozitive de lucru pentru executarea

i A ey LI T
Ldemmlzt hbile;

saiblarH
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- aparate/instalatii pentru acoperiri metalice;

- dispozitive de ridicat i transportat.

Standardul de evaluare asociat unitiifii de rezultate ale invafarii

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora:

Nr. | Criterii de realizare si ponderea acestora | Indicatorii de realizare si ponderea acestora

crt.
Interpretarea documentatia
tehnologici in vederea executirii | 30%
pieselor
Alegerea semifabicatelor, sculelor si

1. | Primirea §i planificarea sarcinii de | 35% | dispozitivelor/utilajelor necesare | 40%

lucru executdrii pieselor

Asigurarea conditiilor de aplicare a
normelor cu privire la protectia | 30%
muncii §i a mediului '
Respectarea prescriptiilor tehnice din
documentatia tehnologicd in vederea | 30%
executdrii pieselor
Utilizarea corespunzitoare a sculelor

2. | Realizarea sarcinii de lucru 50% | si dispozitivelor/utilajelor in vederea | 50%
executdrii pieselor
Verificarea calitatii pieselor | 20%
executate
Descrierea tehnologiilor de executie | 40%
aplicate 1in vederea executdrii
pieselor

3. | Prezentarea si promovarea sarcinii | 15% | Descrierea metodelor de control

realizate utilizate pentru verificarea | 30%

pieselor/ansamblurilor
Utilizarea terminologiei de
specialitate in descrierea
tehnologiilor de executie si a| 30%
metodelor de control aplicate
pieselor
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IV. REZULTATE ALE iINVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STHNTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,,LACATUS MECANIC PRESTARI
SERVICII”

e Matematica:

- Realizarea de calcule simple cu numere reale (adunare, scidere, inmultire, imprtire,
operafii cu puteri si radicali — rid4cina patrat3), media aritmetics, ecuafii de gradul I si II,
rapoarte §i proportii, calcule procentuale, regula de trei simpla;

- Aplicarea corectd a formulelor de calcul (inlocuirea datelor numerice in formule);

- Reprezentarea si interpretarea unor dependente functionale prin tabele, diagrame si
grafice;

- Utilizarea unitatilor de misuri in realizarea de transformiri pentru lungime, suprafati,
volum/capacitate, mas, timp;

- Calcularea de arii si volume.

e Fizici:

- Utilizarea instrumentelor pentru misurarea lungimii, ariei, volumului, duratei, masei;

- Identificarea fenomenelor din domeniile: mecanici, caldura, electricitate;

- Explicarea unor aplicatii din tehnici stabilind o legaturd cu fenomenele intilnite in fizica,

- Organizarea, utilizarea si interpretarea datelor experimentale culese;

- Rezolvarea unor probleme cu caracter teoretic sau aplicativ;

- Reprezentarea grafici a variatiei unor marimi fizice.

¢ Chimie:

- Utilizarea aparaturii §i a echipamentelor de laborator, a tehnologiilor informatice pentru a
studia proprietitile si transformarile substantelor chimice etc.;

- Utilizarea aparaturii si a echipamentelor de laborator, a tehnologiilor informatice pentru
studiul diferitelor substante;

- Investigarea unor proprietati si utilizari ale substantelor simple si compuse.

e Limba si literature romana:

- Citirea textelor literare sau nonliterare, demonstrand intelegerea acestora;

- Folosirea adecvati a cuvintelor in diverse contexte si respectarea normelor
morfosintactice in propozitii si fraze, in exprimarea orali si scris3;

- Utilizarea corectd a partilor de vorbire flexibile si neflexibile in exprimarea orald si
scrisi;

- Redactarea de texte diverse folosind adecvat semnele ortografice si de punctuatie;

- fntelegerea sensurilor cuvintelor §i a semnificatiei unui mesaj oral.

e Limba striini:

- Intelegerea unui mesaj/text scris sau audiat
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Domeniul de pregitire profesionald: Mecanici
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Licitus mecanic prestiri servicii
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Index al prescurtarilor si abrevierilor

CNC

Cadrul national al calificérilor

Cadrul european al calificérilor

EQF

Unitate de rezultate ale invétarii

IPT

Invatimant profesional si tehnic

S.C.

Societate comerciald

S.A.

Societate pe actiuni

AMC

Aparate de masurd si control

SDV

Scule, dispozitive si verificatoare

SSM

Sanitatea si securitatea muncii

PSI

Prevenirea si stingerea incendiilor
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Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica

Nivel: 3

Calificarea profesionala: Lacitug mecanic prestéri servicii
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