Lista nationala a temelor pentru proba practica

Calificarea profesionala: sculer matriter

Nr. : : Materiale, echipamente necesare realizarii
Tema probei practice ’ pam
crt. temei propuse
Realizarea prin strunjire dintr-o bara Materiale necesare executiei piesei,
@30 OL42, a unei piese in conformitate echipamente pentru prelucrarea pe masini
1. | cu desenul de executie, respectand unelte pentru prelucrari la rece specifice
prescriptile tehnice si normele de agentului economic, masini unele(strung),
igiena sanatate si securitate in munca mijloace de masura si control
Realizarea asamblarii  menghinei Materiale necesare executiei piesei,
dupa executarea pieselor echipamente pentru prelucrarea pe masini
2. | componente(bacuri) pe masinile unelte unelte pentru prelucrari la rece specifice
aferente prelucrarii acestora (Strung si agentului economic, masini unele(strung,
freza) freza), mijloace de masura si control
Realizarea asamblarii menghinei Materiale necesare executiei piesei,
dupa executarea pieselor componente echipamente pentru prelucrarea pe masini
3. | (bild, méaner, tija) pe masinile unelte unelte pentru prelucrari la rece specifice
aferente prelucrarii acestora (Strung si agentului economic, masini unele(strung,
freza) freza), mijloace de masura si control
Realizarea asamblarii menghinei dupa | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
executarea pieselor componente (falca pentru prelucrarea pe masini unelte pentru
4. | mare, placa prindere) pe masinile | prelucrarila rece specifice agentului economic,
unelte aferente prelucrarii acestora | masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
(Strung si freza) control
. o .. | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
Realizarea asamblarii  menghinei T
. : pentru prelucrarea pe masini unelte pentru
dupa executarea pieselor componente .. e ; . .
5. . . prelucrari la rece specifice agentului economic,
(falca mica) pe masinile unelte aferente L N = PR
< : ) - masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
prelucrarii acestora (Strung si freza) ' ’
' control
Realizarea asamblarii menghinei dupa Materiale necesare executiei piesei,
executarea pieselor componente echipamente pentru prelucrarea pe masini
6. | (ghidaje, surub strdngere mic) pe unelte pentru prelucrari la rece specifice
masinile unelte aferente prelucrarii agentului economic, masini unele(strung,
acestora (Strung si freza) freza), mijloace de masura si control
. . " . | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
Realizarea asamblarii menghinei dupa P
: < pentru prelucrarea pe masini unelte pentru
executarea pieselor componente (placa .. e ’ : :
7. . . prelucrari la rece specifice agentului economic,
nivel) pe masinile unelte aferente o - = o
- i . 9 masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
prelucrarii acestora (Strung si freza) : ’
’ control
: . . < | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
Realizarea asamblarii menghinei dupa o
) . pentru prelucrarea pe masini unelte pentru
executarea pieselor componente (placi “ i ’ : :
8. L prelucrari la rece specifice agentului economic,
canal) pe masinile unelte aferente . N = o
e : . 9 masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
prelucrarii acestora (Strung si freza) ' ’
’ control
Realizarea asamblarii menghinei dupa | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
executarea pieselor componente (placa pentru prelucrarea pe masini unelte pentru
9. |de prindere ) pe masinile unelte | prelucrarila rece specifice agentului economic,
aferente prelucrarii acestora (Strung si | masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
freza) control
Realizarea asamblarii menghinei dupa | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
10. | executarea pieselor componente (placi pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

de sigurantd pentru surubul strangere

prelucrari la rece specifice agentului economic,




bacuri ) pe masinile unelte aferente
prelucrarii acestora (Strung si freza)

masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
control

Realizarea asamblarii menghinei dupa
executarea pieselor componente (surub

Materiale necesare executiei piesei, echipamente
pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

11. | stringere bacuri) pe masinile unelte prelucrari la rece specifice agentului economic,
aferente prelucrarii acestora (Strung si | masini unele(strung, freza), mijloace de masura si
freza) control
Realizarea prin strunjire si gaurire,din Materiale necesare executiei piesei, echipamente
OL50, a unei piese in conformitate cu pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

12. | desenul de executie, respectand prelucrari la rece specifice agentului economic,
prescriptiile tehnice si normele de masini unele(strung, masina de gaurit), mijloace
igiena sanatate si securitate in munca. | de masura si control
Realizarea prin strunjire dintr-o bara | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
@50 OL42, a unei piese in conformitate | pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

13. | cu desenul de executie, respectand | prelucrarila rece specifice agentului economic,
prescriptile tehnice si normele de | masini unele(strung), mijloace de masura si
igiena sanatate si securitate in munca control
Realizarea prin strunjire dintr-o bara . C .

@50 OLCES a lJJnei iese N Materiale necesare executiei piesei, echipamente
conformitate c’u desenul depexecutie pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

14. respectand rescriptiile  tehnice : | prelucrari la rece specifice agentului economic,

P | prescrip . 31 masini unele(strung), mijloace de masura si
normele de igiena sanatate si securitate ’ ’
N - control
in munca
Realizarea prin strunjire dintr-o bara . C .
@340 OLCfS a ljmei piese  in Materiale necesare executiei piesei, echipamente
conformitate c’u desenul de executie pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

15. | respectand rescriptiile  tehnice i | prelucrari la rece specifice agentului economic,

P __bresenp . ' masini unele(strung), mijloace de masura si
normele de igiena sanatate si securitate ' '
N < control
in munca
Realizarea prin gaurire dintr-o bara | Materiale necesare executiei piesei, echipamente
040 OL42, a unei piese in conformitate | pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

16. | cu desenul de executie, respectand | prelucrarila rece specifice agentului economic,
prescriptile tehnice si normele de | masini unele(masina de gaurit), mijloace de
igiena sanatate si securitate in munca masura si control
Realizarea prin strunijire dintr-o bara Materiale necesare executiei piesei, echipamente
@46 OL42, a unei piese in conformitate | pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

17. | cu desenul de executie, respectand prelucrari la rece specifice agentului economic,
prescriptiile tehnice si normele de masini unele(strung), mijloace de masura si
igiena sanatate si securitate in munca control
Realizarea prin strunjire dintr-o bara . o .

320 OLC42 2 unei I iese n Materiale necesare executiei piesei, echipamente
conformitate ’cu desgnul de executie pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

18. respectand prescriptiile tehnice si e prelucrari la rece specifice agentului economic,

b P PATe . , masini unele(strung), mijloace de masura si
normele de igiena sanatate si securitate ' '
N 5 control
in munca
Realizarea prin frezare, a unui canal de . L . .
pana confofm desenului de executie Materiale necesare executiei piesei, echipamente
R o SO entru prelucrarea pe masini unelte pentru
19. | dat, respectand prescripftiile tehnice si P v g 7 ! .
normelepde : iens sénéfatte i s prelucrari la rece specifice agentului economic,
>le de I < s masini unele(freza), mijloace de masura si control
securitate in munca ’ ’
Realizarea prin frezare, dintr-o placa . C .
20x60x100 %L 42. 0 piesa confzrm Materiale necesare executiei piesei, echipamente
, e N entru prelucrarea pe masini unelte pentru
20. | desenului de executie dat, respectand P P P ’ P

prescriptiile tehnice si normele de
igiena sanatate si securitate in munca

prelucrari la rece specifice agentului economic,
masini unele(freza), mijloace de masura si control




Realizarea prin frezare, dintr-o placa
40x70x80 OL 42, o piesa conform

Materiale necesare executiei piesei, echipamente
pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

21. d?::;?';:lgeteehxrﬁggt"ei ggshqrslsepggtand prelucrari la rece specifice agentului economic,
pr pure ce sl nc R - masini unele(freza), mijloace de masura si control
igiena sanatate si securitate in munca ’ ’
;ggh(z)?_rgit_)pr;nusr:gnj:gesglinr;[r—o bara Materiale necesare executiei piesei, echipamente
conformitate’ cu desznul de executie pentru prelucrarea pe masini unelte pentru

22. respectand prescriptiile tehnice si T prelucrari la rece specifice agentului economic,

P P! PATe ce sl masini unele(strung), mijloace de masura si
normele de igiena sanatate si securitate ’ g
N o control
in munca
E:ri:;;irﬁsa??af:i;:?giﬁ gq.tggna unei Materiale necesare executiei piesei, echipamente
iese in conformitate cu desen’ul de pentru prelucrarea pe masini unelte pentru
23. gxecutie respectand prescriptiile prelucrari la rece specifice agentului economic,
ulie, resp pr pure . | masini unele(strung), mijloace de masura si
tehnice si normele de igiena sanatate si ’ g
: . N control
securitate Th munca
Realizarea operatiilor necesare
rprfzgﬁgrgesggﬁggfirn;ﬁig%ealljcrﬂrﬁ: Parti active ale unei matrite de ambutisat, hirtie de

24. . N . ... | slefuit de diferite granulatii, carpe de sters, ulei
productie, respectand prescriptiile | 5 ’ ;
tehnice si normele de igiena sanatate si
securitate in munca
Realizarea operatiilor necesare curatarii
si spalarii matritei dupa productie,

r an rescriptile tehnice si : . . D

25. espectand prescript S Matrite, materiale pentru curatat si spalat

normele de igiena sanatate si securitate
in munca
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