MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE

FISA DE EVALUARE

in vederea certificarii calificarii profesionale,

Anul $Colar: ......oceeeererenisaninnens 3 SESIUNGAL .o

Numele si prenumele candidatulUui: .........ccoeeiiiiiiiiiiiiee et eebee et sre e beesree e
Centrul de examen unde s€ SUSHINE EXAMENUL .......coviiiiiiiiiiii e
Unitatea de Tnvatamant de unde provine candidatul: .............cooiiiiiiiiiiiiii e
Locul de desfasurare @ ProDEI PrACHICE: ........ciiiiiiiieieieie ettt bbbttt sbe st st
Calificarea profesionali: CONFECTIONER TAMPLARIE DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Standarde de pregatire profesionala (SPP) aprobate prin: OMECT 3257/2004, OMEdC 4706/2005
Competentele / Rezultatele invatarii vizate a fi atinse (conform SPP):

1. Citeste si utilizeaza documente scrise in limbaj de specialitate.

2. Formuleaza opinii personale pe o tema data.

3. Aplicd normele de calitate Tn domeniul de activitate.

4. Aplica legislatia si reglementarile privind securitatea si sdnatatea la locul de muncd, prevenirea si
stingerea incendiilor.
Aplicd informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica
Identificd componentele tdmplariei din aluminiu si mase plastice
Indica profilele necesare realizarii tAmplariei din aluminiu si mase plastice

Executa prelucrari prin aschiere

© 0 N o O

Efectueaza prelucrari prin deformare plastica
10. Realizeaza structuri din aluminiu

11. Executa structuri din mase plastice

12. Executa operatii de montaj

13. Controleaza calitatea lucrarii efectuate

Titlu tema pentru proba practica extrasi: Frezarea cercevelei si montarea garniturii de etansare la un avizier in 3
canate, cu dimensiunile de 3050 x 1250 mm.

Enuntul temei pentru proba practica: Executati frezarea cercevelei si montarea garniturii de etansare pentru
ansamblul dat.
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Tablou Tamplarie - 02628 (Liceul C. Brancusi )
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Sarcini de lucru:

1.
2
3
4.
5

6.

Citirea si interpretarea desenului de executie al ansamblului

Identificarea elementelor componente ale ansamblului

Efectuarea reglajelor si a verificarilor in vederea frezarii cercevelei si montarea garniturii de etansare
Frezarea cercevelei

Montarea garniturii de etansare

Respectarea normelor de sdnatate si securitate in munca, PSI si protectia mediului.

Pentru proba orala veti justifica alegerea SDV-urilor necesare realizarii frezarii cercevelei si montarea garniturii de

etansare, veti argumenta modul de alegere a parametrilor regimului de frezare, veti descrie procesul tehnologic de

frezare a cercevelei si de montare a garniturii de etansare si veti enumera normele de sanatate si securitate in munca
pe care le-ati respectat pentru executarea piesei.

Timp de lucru: 60 de minute




Nr A Crit_erii de _evaluarel a _ _ L, Pur_lctaj Punctaj acordat
crt: candldatulu! la proba Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
practica indicator 1 2 3
1. Primirea si planificarea | 1. Citirea corectd a desenului de executie al ansamblului 5p
sarcinii de lucru 2. Organizarea ergonomica a locului de munca 5p
3. Identificarea si ordonarea corecta a elementelor componente si 5p
(max. 20 puncte) ale accesoriilor
4. Alegerea corecta a sculelor si dispozitivelor in functie de 5p
profilul de prelucrat
2. Realizarea sarcinii de | 1. Pregatirea locului de munca si verificarea functionarii corecte a 5p
| masinii
uerd 2. Efectuarea corecta a reglajelor masinii in vederea frezarii 10p
(max. 50 puncte) 3. Executarea corecta a operatiei de frezare a cercevelei 10p
4. Executarea corecta a operatiei de montare a garniturii de 10p
etansare
5. Verificarea calitatii piesei executate °op
6. Respectarea normelor de sandtate si securitate in muncd 10p
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA® 70 p
Nr B. Criterii d.e aprepiere a _ _ _ Pur)ctaj Punctaj acordat
crt: performantei candidatului Indicatori de realizare maxim pe Evaluator | Evaluator | Evaluator
la proba orala indicator 1 2 3
1. Prezentarea si 1. Justificarea alegerii SDV-urilor necesare realizarii frezarii 5p
promovarea sarcinii | cercevelei si montarii garniturii de etansare
realizate 2. Argumentarea modului de alegere a parametrilor regimului de 15p
frezare si descrierea procesul tehnologic de frezare a cercevelei si
(max. 30 puncte) de montare a garniturii de etansare
3. Enumerarea normelor de sdndtate si securitate in muncd 5p
respectate pe parcursul executarii piesei
4. Utilizarea corectd a limbajului tehnic de specialitate in 5p
comunicare cu privire la sarcinile de lucru realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA* |  30p
PUNCTAJ TOTAL> | 100p

1 Criteriile de evaluare sunt enunturi asociate competentelor/rezultatelor invatarii care specifica cu mai multd exactitate rezultatele elevului, prin indicarea unor standarde prin care se poate
masura nivelul de dobandire a competentei. Fiecarui criteriu i se aloca un punctaj maxim.

2 Fiecare criteriu este detaliat prin indicatori de realizare, definiti in relatie cu competentele/rezultatele invatarii. Fiecarui indicator i se aloca un numadr de puncte. Suma punctelor indicatorilor este

egala cu punctajul maxim al criteriului.
3 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

4 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total obtinut de candidat pentru toate criteriile

5 Se trece de catre fiecare evaluator punctajul total acordat pentru candidat

6 Se calculeaza punctajul final ca medie aritmetica a punctajelor acordate de fiecare dintre cei trei evaluatori

7Se completeazad de un membru al comisiei de examinare. Raspunsurile la intrebari vor fi luate in considerare la acordarea punctajului la proba orala




\ PUNCTAJ FINAL®

Intrebirile Comisiei’

INTREBARE Observatii referitoare la raspunsurile la intrebiri ale candidatului

Observatiile Comisiei de examinare referitoare la realizarea probei practice pentru motivarea punctajului acordat



Rezultatul final stabilit de comisia de examinare pe baza evaluarii probei practice si a probei orale:

Admis Cu 100p-9%5p 94,99p - 85p 84,99p — 75p 74,99p — 60p
punctajul
final
. _Cu . Excelent Foarte bine Bine Satisfacator
calificativul

Respins Cu

punctajul

final
Evaluatori Presedinte de comisie
(numele, prenumele si semnatura): (numele, prenumele si semnatura):

Evaluator 1: ..oooeree e,
EValuator 2: ...
Evaluator 3: ..o

Data: ..o,



