Lista nationali a temelor pentru proba practica

Domeniul: Mecanica
Calificarea profesionala: Tubulator naval

(l:\lrz Tema probei practice

1. | Executati un tronson de tubulatura prin mansonare, conform desenului

2. | Executati un suport de tevi DN 65, conform desenului

3. | Confectionati un cot la 90° din teava cu diametru 80 mm prin indoire

4. | Confectionati un cot la 45° din teava cu diametru 50 mm

5. | Executati un filet exterior la capatul unei {evi de 2 toli pe o lungime de 20 mm

6. | Executati un tronson de tubulaturd dupa sablon

7. | Executati o asamblare prin flanse cu surub si piulitd a unei instalatii de circulatie a fluidelor

8. | Executati asamblarea a doua flanse circulare prin imbinare filetatd a doud tevi de diametru
@50 mm

9. | Executati 0 ramificatie in T pe tubulatura cu teava de diametrul 60 mm, conform desenului

10. | Executati montarea unei armaturi (robinet cu cep conic) pe o conductd de dimensiuni
corespunzatoare

11. | Executati imbinarea a doud tevi 3/4" (26.9 mm) x 2.60 mm la un unghi de 90° prin sudare

12. | Executati indoirea unui profil U 50 x 38 x 5, cu lungimea de 500 la un unghi de 90°

13. | Executati imbinarea sudata circulara, in colt, a doud tevi coaxiale, asezate in plan vertical,
conform desenului, prin procedeul de sudare cu electrozi inveliti

14. | Executati Tmbinarea sudata circulara, in colt, a doua tevi coaxiale, asezate In plan orizontal,
conform desenului, prin procedeul de sudare cu electrozi inveliti

15. | Executati un compensator de dilatatie din teavd DN 20 mm, conform desenului

16. | Intercalati un robinet de tip sferic de 2" pe o conducta de otel zincat, prin racord olandez

17. | Montati un apometru pe conducta de alimentare cu apa

18. | Executati o ramificatie pentru o teava cu diametrul @60 mm, la un unghi de 30° si prinderea in
puncte de sudura

19. | Montati un teu redus ¥32 - 20 mm pe o coloand de apad calda din teava de polipropilenad
reticulatd (PPR) ¥32mm pe o indltime dintre 2 consumatori de | m

20. | Executati operatiile necesare verificarii robinetului de umplere si de golire a unei instalatii
hidraulice

21. | Executati operatiile necesare de Intretinere a unei instalatii hidraulice: inlocuirea garniturilor, a
furtunurilor de presiune din instalatie si verificarea etanseitatii distribuitorului

22. | Confectionati un suport de tevi DN 30 conform desenului

23. | Executati un filet exterior la o teavd cu diametrul nominal de 3/8” (tol), pe o lungime de 30
mm

24. | Confectionati un guseu 70x70x3 flansat conform desenului dat

25. | Executati asamblarea unei flange oarba cilindrica cu diametrul nominal DN 10, pe capatul unei
tevi

26. | Executati asamblarea unei flange oarba cilindrica cu diametrul nominal DN 25, pe capatul unei
tevi

27. | Executati o asamblarea nituitd, pe un rand, a doua platbande cu grosimea de 8 mm, folosind
patru nituri cu cap inecat cu diametru tijei de 6 mm respectand conditiile tehnice impuse
asamblarilor nituite

28. | Confectionati un guseu de prindere din tabla OLC45 de grosime 10 mm, cu dimensiunile: | =

70 mm, h =70 mm, a =450, conform desenului




29.

Pregatiti marginile a 2 perechi de table in vederea asamblarii lor prin sudare: o pereche de
table de grosime 5 mm, se va prelucra cu marginile drepte si 0 pereche de table de grosime 15
mm, se va prelucra cu marginile in K

30. | Confectionati elementele componente ale unui suport din cornier, cu dimensiunile de
400x350x300 mm si asamblati-le prin sudare cu arc electric

31. | Confectionati elementele componente ale unui suport din cornier, cu dimensiunile
600x400x200 mm si asamblati-le prin puncte de sudura

32. | Executati indoirea unei tevi de 1 tol la raza minima recomandatd, pe masina de indoit cu role

33. | Executati indoirea la 60° a unei platbande din OLC45, cu dimensiunile 250x50x8 mm, la
distanta de 70 mm de unul dintre capete

34. | Confectionati un tanc din tabld OLC45 cu dimensiunile 400 x 400 x 400 mm

35. | Executati imbinarea sudatad a doua table din OL37, de dimensiuni 500x500x5 mm, prin sudare
manuald in pozifie vertical, cu arc electric, cu electrod invelit

36. | Executati imbinarea a doua corniere de dimensiuni identice la un unghi de 90° prin sudare cu

arc electric, in conditii optime de lucru si securitate
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