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NOTA DE PREZENTARE

Curriculum-ul pentru clasa a IX-a, domeniul de pregatire profesionala Fabricarea produselor din
lemn, cuprinde planul de invatamant, elaborat in conformitate cu prevederile OMEC nr. 4350/2025
care aproba planurile-cadru pentru ciclul liceal — invatamant cu frecventd zi si programa scolarad
proiectatd astfel incat sd asigure dobandirea rezultatelor invatarii prevazute in Standardele de
pregétire profesionala SPP aprobate prin Ordinul ministrului educatiei nationale nr. 4121/2016.

Organizarea continuturilor a fost conceputa astfel Incat, prin corelarea dintre pregatirea teoreticd de
specialitate si pregatirea practica de specialitate, sd fie sustinuta dobandirea progresiva si coerenta a
cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor prevazute in SPP pentru domeniul de pregatire profesionala
Fabricarea produselor din lemn.

Proiectarea curriculumului pentru clasa a 1X-a, impreuna cu alocarile orare pentru modulele din
planul de invatimant a fost realizatd astfel incat sa permita asigurarea celor doud tipuri de iesiri:
absolventi care finalizeaza trei ani de studiu, cu posibilitatea de certificare a calificarilor
profesionale de nivel 3 CNC, respectiv absolventi care finalizeaza intreg parcursul liceal (4 ani de
studiu), cu posibilitatea de certificare a calificérilor profesionale de nivel 4 CNC si inscrierea la
examenul national de bacalaureat.
Acest curriculum se aplica pentru calificérile corespunzatoare domeniului de pregatire profesionala
Fabricarea produselor din lemn:
Nivel 4 CNC

1. Tehnician designer mobila si amenajari interioare,

2. Tehnician proiectant produse finite din lemn,

3. Tehnician in prelucrarea lemnului.
Nivel 3CNC
Tamplar universal,
Tapiter-plapumar-saltelar,
Sculptor-intarsier,
Operator la fabricarea cherestelei,
Operator la producerea semifabricatelor pe baza de lemn.

nhwn -

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor: 3 si 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale inviatarii si module:

Nivelul Unitatea de rezultate ale invatairii Denumire modul
G tehnice generale (URT)

3si 4 URI 1. Utilizarea materiilor prime si a MODI_JL I. Mz_lterii_ prime _si
’ materialelor tehnologice 1in industria | materiale tehnologice din industria

lemnului lemnului

URI 4. Folosirea materiilor prime si a

materialelor tehnologice la fabricarea

produselor din lemn

3sid URI 2. Aplicarea normelor generale de | MODUL II. Reprezentarea in
reprezentare in desen a produselor simple | desen a produselor simple din lemn
din lemn

3sid URI 3. Debitarea materialului lemnos MODULUL Il. Tehnologia
’ debitarii materialului lemnos
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a IX-a
invitimant liceal — filiera tehnologici
Aria curriculara Tehnologii

Domeniul de pregitire profesionala: FABRICAREA PRODUSELOR DIN LEMN

Curriculum de specialitate (CS): pregatire teoretica de specialitate si pregatire practica
saptimanala

Modul 1. Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului
Total ore/ an: 60
din care: Pregatire teoretica 30
Laborator 30
Instruire practica -

Modul II. Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn
Total ore/ an: 120
din care: Pregatire teoretica 60
Laborator 60
Instruire practica -

Modul ITI. Tehnologia debitarii materialului lemnos

Total ore/ an: 120

din care: Pregatire teoretica 30
Laborator 30
Instruire practica 60

Total ore/an = 10 ore/sapt. x 30 saptamani = 300 ore

Curriculum la decizia elevului din oferta scolii (CDEOS)

Stagiu de pregitire practica_*.
Total ore / an 150 ore

Total ore /an = 5 sépt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an
Curriculum pentru aprofundare si insertie profesionala**
Total ore / an 30 ore

Total ore /an = 1 sapt. x S zile x 6 ore /zi = 30 ore/an

TOTAL GENERAL 480 ore/ an

Nota:

In clasa a IX-a, stagiul de pregitire practica se desfisoara in atelierele de la scoald/la operatorul
economic/institutia publica partenera. Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite
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de catre unitatea de Invatdmant in parteneriat cu operatorul economic/institutia publicd partenera, cu
avizul inspectoratului scolar.

* Curriculumul asociat stagiilor de pregatire practicd este parte a CDEOS si este elaborat de
unitatea de invatdmant, In parteneriat cu operatorii economici/autoritatile administratiei publice
locale, pentru adaptarea formarii profesionale a elevilor la nevoile locale ale pietei muncii. Din
numarul total anual de ore ale stagiilor de pregatire practica se poate aloca, dupa caz, la decizia
unitatii de Invatdmant, in consultare cu operatorii economici parteneri, un numar de 0 — 60 ore
pentru discipline de cultura generalda si/sau module de specialitate, pentru activitati de
acomodare/invatare remediald/pregatirea examenului de bacalaureat.

** Curriculum-ul pentru aprofundare si insertie profesionald reprezinta 30 de ore/an de studiu care
se aloca de unitatea de invatamant, cu consultarea elevilor, din oferta dezvoltatd in parteneriat cu
operatorii economici /autoritdtile administratiei publice locale si care pot fi utilizate pentru stagii de
pregatire practicd sau pentru disciplinele de culturd generald, in vederea dobandirii rezultatelor
invatarii necesare insertiei pe piata muncii.

MODUL I. MATERII PRIME SI MATERIALE TEHNOLOGICE DIN
INDUSTRIA LEMNULUI

e Nota introductiva

Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului”, componenta a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificari profesionale din domeniul de pregatire profesionala
Fabricarea produselor din lemn face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica
sdaptamanala aferente clasei a [X-a, Invatimant liceal, filierd tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 60 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

30 ore/an — laborator tehnologic.
Modulul ,,Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului” este proiectat pe baza
rezultatelor invatarii si urmareste formarea cunostintelor, deprinderilor practice si a atitudinilor
necesare integrarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-urile corespunzatoare
calificarilor profesionale de nivel 3 si 4, din domeniul de pregitire profesionalda Fabricarea
produselor din lemn sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

MODULUL I. ,MATERII
PRIME SI MATERIALE
TEHNOLOGICE DIN Continuturile invatarii
INDUSTRIA LEMNULUI”

Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

11.1. 1.2.1. 1.3.1. Structura si identificarea macroscopica a lemnului
4.1.1. 1.2.2. 4.3.1. * Definitie
1.2.12. * Sectiuni principale prin trunchi: transversala, radiala,
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1.2.13. tangentiala
1.2.14. » Caracterele structurii macroscopice a lemnului:
4.2.1. maduva, alburn, lemn matur, duramen, inele anuale,
4.2.2. lemn timpuriu, lemn tarziu, porii lemnului, raze
4.2.3. medulare, zone de fibre, pete medulare
4.2.4. e Caracteristicile fizice ale lemnului: culoarea, luciul,
4.2.19. textura, desenul, mirosul, gustul
4.2.20. * Specii lemnoase indigene si exotice
4.2.21. * Identificarea microscopica a speciilor lemnoase
4.2.22.

1.1.2. 1.2.3. 1.3.2. Defectele lemnului

4.1.2 1.2.12. 4.3.1. * Definitie, cauze
1.2.13. 4.3.2. * Defecte de forma a trunchiului
1.2.14. 4.3.3. * Defecte de structura
4.2.5. 4.3.7. * Noduri
4.2.6. » Crapaturi
4.2.7. » Gauri si galerii de insecte
4.2.8. * Coloratii anormale si alteratii
4.2.19. « Utilizarea rationala a lemnului cu defecte
4.2.20.
4.2.21.
4.2.22.

4.1.3 4.2.9. 4.3.1. Proprietatile lemnului:
4.2.10. 4.3.2. * Proprietati fizice: densitatea, umiditatea, umflarea si
42.11. | 434, contragerea
4.2.12. 4.3.7. * Proprietiti mecanice: elasticitatea, plasticitatea,
4.2.19. 4.3.8. rezistenta la compresiune, rezistenta la tractiune,
4.2.20. rezistenta la Tncovoiere statica, rezistenta la incovoiere
4.2.21. prin soc, rezistenta la forfecare, rezistenta la despicare,
4.2.22 duritatea

* Proprietati tehnologice: uzurd, rezistenta la smulgerea
cuielor si a suruburilor, durabilitatea

1.1.3. 1.2.4. 1.3.3. Materii prime:

1.1.7. 1.2.12. 1.3.7. Cherestea
1.2.13. * Definitie, terminologie
1.2.14. * Materia prima folosita la fabricarea cherestelei

 Clasificarea cherestelei

* Domenii de utilizare a cherestelei

Furnire estetice si tehnice

* Definitie, clasificare

* Specii lemnoase indigene si exotice folosite la
fabricarea furnirelor

Produse stratificate

* Placaj: definitie, structura; clasificare, formate,
grosimi; proprietati, domenii de utilizare

* Panel: definitie, structurd; dimensiuni uzuale

* Lemn stratificat

* Produse mulate: din lemn masiv, din furnire, din
aschii de lemn, din fibre de lemn, cu structurd mixta
Placi celulare

* Definitie, structura
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* Materiale folosite la fabricare a placilor celulare
» Clasificare
Produse aglomerate
* Placi din aschii de lemn (PAL, OSB, panouri
innobilate): definitie, clasificare, materia prima folosita,
proprietati si domenii de utilizare
* Placi din fibre de lemn (PFL, MDF): definitie,
clasificare, materia prima folosita, proprietati si
domenii de utilizare
1.1.4. 1.2.5. 1.3.4. Adezivi utilizati in industria lemnului
1.1.7. 1.2.6. 1.3.7. * Proprietatile si caracteristicile tehnice ale adezivilor
4.14. 1.2.11. 4.3.1. * Tipurile de adezivi si domeniul de asamblare a
1.2.12. 4.3.2. acestora
1.2.13 4.3.5.
1.2.14. 4.3.6.
4.2.13. 4.3.7.
4.2.14. 4.3.8.
4.2.16.
4.2.17.
4.2.19.
4.2.20.
4.2.21.
4.2.22.
1.15. 1.2.7. 1.3.5. Materiale abrazive
1.1.7. 1.2.8. 1.3.7. * Definitie si clasificare
4.1.4. 1.2.12. 4.3.1. » Simbolizarea materialelor abrazive
1.2.13. 4.3.2.  Alegerea materialelor abrazive
1.2.14. 4.3.5.
4.2.15. 4.3.6.
4.2.16. 4.3.7.
4.2.17. 4.3.8.
1.1.6. 1.2.9. 1.3.6. Materiale tehnologice de pregitire a suportului
1.1.7. 1.2.10. 1.3.7. lemnos in vederea finisarii
4.14. 1.2.11. 4.3.1. * Definirea si clasificarea materialelor tehnologice de
1.2.12. 4.3.2. finisare
1.2.13. 4.3.5. * Materiale tehnologice de pregitire a suportului
1.2.14. 4.3.6. lemnos 1n vederea finisarii: decolorare, albire, umplerea
4.2.15. 4.3.7. porilor, grunduire, chituire, spacluire, colorare
4.2.16. 4.3.8. » Materiale tehnologice peliculogene de finisare
4.2.17. transparentd i opacd a lemnului: lacuri, emailuri,
4.2.19. vopsele.
4.2.20. Materiale de tapiterie
4.2.21. » Stofe, plus, catifea, matase, materiale cu rol decorativ
4.2.22. Accesorii si materiale decorative
» Accesorii pentru: 1inchidere, deschidere, blocare,
sustinere, ghidare, asamblare, actionare
* Materiale decorative; ciucuri, franjuri, nasturi
imbracati, fustite decorative, buzunare, huse etc
4.15. 4.2.18. 4.3.1. Materiale netraditionale
4.2.19. 4.3.2. Fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat,
4.2.20. 4.3.7. materiale plastic, material plastic metalizat, marmura,
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4.2.21. 4.3.8. ratan, paie de orez, bambus, piele ecologicd, roci
4.2.22. naturale, sticla si produsele din sticld materiale
ceramice, materiale termoizolante si fonoizolante.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Epruvete din lemn masiv de diferite specii, pe care sunt efectuate trei sectiuni principale ale
trunchiului transversala, longitudinal-radiala, tangentiala.

- Materiale si ustensile necesare identificarii speciilor lemnoase:mostre de diferite specii lemnoase,
epruvete, chei de identificare.

- Materii prime: lemn masiv (cherestea de rdsinoase si foioase), furnire estetice, panouri
innobilate, placaj, panel, PAL, PFL, MDF, OSB. panouri: furniruite, melaminate, emailate,
texturate.

- Mostre de lemn cu defecte: de forma, de structura, noduri, gauri si galerii de insecte, crapaturi,
coloratii §i alterati.

- Materiale tehnologice: materiale de incleiere (adezivi), materiale abrazive, materiale de pregatire
a suportului pentru finisare (decolorare, albire, colorare, umplerea porilor, chituire), lacuri,
vopsele, emailuri, materiale pentru tapiterie (stofe, plus, catifea, matase, materiale cu rol
decorativ), accesorii (pentru inchidere, deschidere, blocare, sustinere, ghidare, asamblare,
actionare), materiale netraditionale (fonte, oteluri, metale si aliaje neferoase, fier forjat , materiale
plastic, material plastic metalizat, marmurd, ratan, paie de orez, bambus, piele ecologica, roci
naturale, sticla si produsele din sticla materiale ceramice, materiale termoizolante si fonoizolante).
- Unelte, dispozitive de lucru, aparate: pensule, role, perie, tampon, aparat de pulverizat, lupe cu
putere de marire de cca. 10 ori, umidometru, vascozimetru, balanta.

e Sugestii metodologice

La baza elaborarii curriculum-ului ,,Materii prime si materiale tehnologice din industria
lemnului” am utilizat Standardelede Pregitire Profesionali pentru nivelele 3 si 4, domeniul
Fabricarea produselor din lemn, respectiv rezultatul invitirii URI 1. Utilizarea materiilor
prime si a materialelor tehnologice in industria lemnului si URTI 4. Folosirea materiilor prime
si a materialelor tehnologice la fabricarea produselor din lemn.

Predarea continuturilor din ,,M |. Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului”
necesitd o abordare integratd si flexibila. Metodele didactice alese trebuie sd fie adaptate atat
obiectivelor specifice ale modulului, cat si particularitdtilor individuale si nivelului de cunostinte al
fiecarui elev.

Modulului ,,Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului” ii sunt alocate
conform planului de invatamant un numar total de 60 de ore/an, din care 30 de ore de laborator
tehnologic.

Structura flexibild a Modulului permite integrarea facild a noilor mijloace si resurse didactice pe tot
parcursul procesului educativ. Pregatirea este recomandata sa se desfasoare in laboratoare, cabinete
de specialitate, cu dotari conforme specificatiilor minime.

Cadrul didactic are libertatea de a decide asupra numarului de ore alocate fiecarei teme. Aceasta
decizie trebuie luatd pe baza unei evaludri atente, tinand cont de resursele materiale disponibile, de
nivelul initial de cunostinte al elevilor, de ritmul lor de asimilare a informatiilor si de relevanta
temei in cadrul specializarii.
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Activitatile de invatare vizeaza:

e aplicarea metodelor centrate pe elev pentru a-i activa structurile cognitive si a-i
exersa potentialul psiho-fizic. Scopul este transformarea elevului in coparticipant
activ la propria instruire si educatie.

e alternarea sistematica a activitatilor care solicita efortul individual (documentare din
diverse surse, observatie proprie, exercitii, fise, experiment) cu cele care necesita
efortul colectiv/de echipa (de exemplu: asalt de idei, mozaicul, jocul de rol, discutiile
Panel, explozia stelara, etc.)

e utilizarea metodelor care favorizeaza contactul nemijlocit cu realitatea (modele
experimentale, observatie/investigatie dirijatd, modelare).

e dezvoltarea competentelor de autoinstruire si documentare independentd (studiu de
caz, metoda proiectului, referatul, utilizarea surselor digitale/biblioteci) pentru a
asigura Invatarea continua.

Cadrul didactic are libertatea de a alege metodele, tehnicile si activitatile de invétare cele mai
eficiente. Acestea trebuie sa asigure o pregatire de baza solida pentru dobandirea cunostintelor,
abilitatilor si atitudinilor specifice calificarii de nivel 3 si nivel 4.

In selectia strategiilor didactice, este obligatoriu si se tini cont de diversitatea elevilor. Metodele de
invatare vor fi adaptate pentru a raspunde celor trei stiluri principale de invatare:
> Vizual
> Auditiv
> Practic (Kinestezic).
Pentru a avea o eficienfda maxima si a acoperi cele 3 tipuri de invatare propunem utilizarea
urmatoarelor metode si mijloacede invatare:
introducerea secventelor video;
multimedia;
brainstorming; lucrari practice, joc de rol;
teme si proiecte integrate, studiu de caz, dezbateri,
vizite de documentare;
vizite de studiu.
In vederea asigurarii unei invatari eficiente, centrate pe elev si adaptate stilurilor individuale de
invatare (inclusiv pentru elevii cu CES), care sd stimuleze interesul si sd conduca la dobandirea
cunostintelor, abilitdtilor si atitudinilor prevazute de SPP, se recomanda urmadtoarele strategii:
> implementarea unor tehnici de predare-invatare active, cum ar fi invatarea prin descoperire,
problematizarea si invatarea prin cooperare;
> realizarea de proiecte si portofolii pentru a stimula aplicarea cunostintelor si autoevaluarea;
> integrarea tehnologiei: utilizarea frecventa a calculatorului (TIC) in procesul didactic;
> parteneriat cu mediul de specialitate: organizarea de activitdti cu participarea directd a
reprezentantilor din domeniul fabricarea produselor din lemn (operatori economici).
Alegerea tehnicilor de instruire revine profesorului, care are sarcina de a individualiza si de a adapta
procesul didactic la particularitatile resurselor existente.
Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invatare ,,studiul de caz”, pentru tema ,,Realizarea unui sertar utilizind materiale
compozite”, care vizeaza urmatoarele rezultate ale invatarii:

VVVVYVYYVYYVY

URI 1. Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului

Cunostinte:

1.1.3. Materiale compozite: PAL, PFL, MDF, OSB, panouri innobilate, placaj, panel, furnire.
Abilitati:
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1.2.4. Alegerea sortimentelor de materii prime pentru realizarea unui produs finit dat.
Atitudini:

1.3.3. Respectarea cerintelor calitative in alegerea sortimentelor de materii prime.
Tema : Realizarea unui sertar

Studiul de caz este o metoda de cercetare si de invatare activd, ce constd in analiza unor situatii
tipice, reale sau imaginare, cu scopul desprinderii unor concluzii.

Aceasta metoda moderna de predare-invatare—evaluare poate fi folosita in cadrul orelor de laborator
tehnologic, fata in fata.
Cazul ales va avea urmatoarele caracteristici:

> centrat pe obiective clare;

> reprezentativ pentru tema, fenomenul sau dispozitivul ales;

» gradul de dificultate adecvat varstei grupului de elevi cu care se lucreaza;

> sa aiba valoare instructive si caracter stimulator.

Etapele pe care le parcurge un studiu de caz sunt:
1. prezentarea cazului 1n fata elevilor;
2. culegerea informatiilor in legatura cu cazul,

3. discutarea, analiza si sistematizarea materialului pentru cazul ales (actiune desfasuratd sub
indrumarea profesorului);

4. dezbateri asupra informatiilor culese si stabilirea variantelor de solutionare a cazului (se pot
desfasura activitati de grup, brainstorming, Phillips 6. 6., etc.);

5. alegerea solutiei optime si argumentarea ei.

Prezentarea cazului:

Realizarea unui sertar: La realizarea unui sertar se pot utiliza diferite materii prime. Se
doreste un sertar cu pret de cost cit mai scizut si care poate poate fi realizat intr-o varietate
de forme. Stabiliti materia primi, din monstrele de materii prime puse la dispozitie, care
poate fi folositd la realizarea acestuia dintre materialele existente in laboratorul tehnologic
astfel incat sa se reduca pretul de cost si sa existe o varietate constructiva.

Mod de organizare a activitatii:
Activitatea de organizare se face pe grupe.

Se alcatuiesc grupe de cate trei elevi, ce vor cauta solutii eficiente, astfel incat lemnul masiv sa fie
inlocuit cu materiale compozite, care sa duca la cresterea esteticului si diminuarea pretului de cost.

Resurse materiale:

Pentru rezolvarea cerintelor elevii pot folosi orice sursd de informatii (fise de documentare, mostre
de materiale compozite, lemn masiv, machete, reviste de specialitate, planse, internet, platforma
online etc.).

Duratia:40 minute

Modalitatea de aplicare a metodei pentru continutul ales - Etape de lucru:
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Prima etapa este identificarea materiilor prime.
A doua etapa elevii vor avea de analizat mostrele puse la dispozitie si caracteristicile acestora.

Elevii vor studia materiile prime, vor analiza caracteristicile ei si vor identifica materialul cel mai
potrivit pentru realizarea sertarului in cadrul grupei. Solutia aleasd va fi prezentatd, cu argumentele
adecvate, in fata clasei, de un reprezentant al grupei respective. Ceilalti elevi vor pune intrebari
pentru edificare, sub supravegherea profesorului.

Mostrele puse la dispozitie pot fi cele din tabelul de mai jos:

Structura materialelor compozite Denumirea materialelor compozite
(AT e & SR OSB
X 7 oY VS
SRV adti S e
L A ey
| et =l
A5 R g
MDF

PFL

PAL brut

PAL innobilat, melaminat, caserat.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continud/formativa este implicitd demersului didactic, permitand atat profesorului, cét si
elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si cauzele
lor, sa faca remedierile care se impun in vederea reglarii procesului de predare/invatare.

Evaluarea finala/sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Pe parcursul modulului se va realiza o evaluare formativa continua, iar in final, o evaluare sumativa.
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Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: observarea sistematica, proiectul, portofoliul, tema in
clasa, autoevaluarea. Probele de evaluare si autoevaluare se pot concepe sub formd de fise de
observatie, fise de autoevaluare, fise de evaluare (teste) cuprinzand itemi obiectivi, semiobiectivi,
subiectivi.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continua:

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare—probe orale, scrise, practice de stilurile de invatare ale elevilor. Evaluarea
continud se poate face si prin observarea elevului si completarea unei fise de progres.

* Planificarea evaluarii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.

= Va firealizatd de cétre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.

b. Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/invatare si

care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie a activitatii elevului.

Fise de evaluare.

Fise de autoevaluare/ interevaluare.

Referatul stiintific.

Proiecte.

Activitati practice.

AN N NN

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare finala:
v Proiectul,
v’ Studiul de caz,
v Portofoliul,
v Testele sumative.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza competentele cheie si competentele tehnice
din standardul de pregatire profesionala.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregitire
Profesionala.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele.

In continuare, se prezintd un exemplu de instrument de evaluare, test de evaluare, care vizeaza
urmatoarele rezultate ale invatarii:

URI 1. Materii prime si materiale tehnologice din industria lemnului

Cunostinte:

1.1.1. Structura si identificare macroscopica a lemnului

Abilitati:

1.2.1. Reprezentarea sectiunilor prin trunchi cu notarea caracterelor structurii macroscopice.

1.2.2. Recunoasterea speciilor pe baza caracterelor structurii macroscopice si a
caracteristicilor fizice ale lemnului
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Atitudini:
1.3.1. Constientizarea importantei recunoasterii speciilor lemnoase pentru calificarea vizata
Tema: Structura si identificarea macroscopica a speciilor lemnoase

MODEL DE TEST SCRIS
Timp de lucru: 50 min

SUBIECTUL | 20 de puncte

1.1. 6 puncte
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 -3) scrieti, pe foaia cu raspunsuri, litera corespunzatoare
raspunsului corect. Este corecta o singura varianta de raspuns.

1. Fac parte din grupa rasinoaselor:

a. bradul, molidul, stejarul,

b. bradul, molidul, pinul;

c. abanosul, mahonul, santalul;

d. bradul, mesteacanul, plopul.
2. Desenul lemnului este:

a. O caracteristica;
b. o proprietate mecanica;
C. o proprietate fizica;
d. o proprietate tehnologica.
3. Lemnul de stejar face parte din grupa:

a. foioase moi;
b. rasinoase;
c. foioase tari;
d. specii exotice.
1.2. 4 puncte

In tabelul de mai jos, in coloana A sunt enumerate speciile lemnoase, iar in coloana B sunt
enumerate categoria speciei lemnoase din care fac parte.

Scrieti, pe foaia cu rdspunsuri, asocierile corecte dintre cifrele din coloana A si literele
corespunzatoare din coloana B.

Coloana A Coloana B
1. cires a. specie exotica
2. molid b. specie de foioase
3. plop c. specie de rasinoase
4. mahon d. specie de foioase moi
e. specie indigena
1.3. 10 puncte

Cititi, cu atentie, afirmatiile urmatoare, numerotate cu cifre de la 1 la 5. Pentru fiecare dintre
afirmatiile de la 1 la 5, scrieti, pe foaia cu raspunsuri, cifra corespunzatoare enuntului si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati ca afirmatia este adevarata, sau litera F, daca apreciati ca afirmatia
este falsa.

1. Numarul de inele anuale determina varsta arborelui.

2. Planul perpendicular pe axa arborelui poartd denumirea de sectiune tangentiala.

3. Zona centrald, formata din celule moarte inactive fiziologic, se numeste lemn matur.
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4. Maduva este situatad la marginea tulpinii.
5. Porii sunt prezenti numai la speciile de foioase care contin vase.

SUBIECTUL 1 30 de puncte

11.1. Scrieti, pe foaia cu raspunsuri, informatia corectd care completeaza spatiile libere: 10 puncte
1. Luciul este proprietatea lemnului de a reflecta .....(1)... si se exprima prin comparatie cu alte
materiale.

2. Desenul .....(2)...apare pe suprafetele sectionate, are aspect diferit in functie de modul de taiere.
3. Porii sunt prezenti numai la speciile de .....(3)... (care contin vase).

4. Canalele rezinifere se prezinta pe sectiunea .....(4)... ca puncte albicioase sau galbui —brune, mai
frecvente la lemnul tarziu.

5. Culoarea lemnului variaza de la o .....(5)...lemnoasa la alta, de la alb pana la negru.

11.2. Enumerati 10 specii de foioase cu duramen. 10 puncte

11.3. Identificati speciile lemnoase prezentate in imaginile de mai jos. 10 puncte

a) b) c) d) e)
SUBIECTUL I11 40 de puncte

Imagine de mai jos reprezinta o sectiune prin arbore.

111.1. Denumiti elementele structurii macroscopice a lemnului, notate in imaginea de mai sus cu
cifrele 1,2, 3,4,5,6,7,8 8 puncte

I11. 2. Denumiti sectiunile principale prin trunchi: A, B, C si modul lor de formare; 6 puncte
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111.3. Definiti urmatoarele caractere ale structurii macroscopice a lemnului: maduva, alburn,
duramen, raze medulare, inel anual. 10 puncte

I11. 4. Precizati tipurile de raze medulare, in functie de marimea lor, precizand si doua specii

lemnoase reprezentative. 6 puncte
I11.5. Descrieti aspectul inelelor anuale pe sectiunile principale ale lemnului; 6 puncte
I11. 6. Numiti doua specii fara duramen din cele doua categorii, foioase si rasinoase. 4 puncte

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

e Se puncteaza oricare alte modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

e Seacorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului
total acordat la 10.

SUBIECTUL | 20 de puncte

1.1. 6 puncte
1-b;2-a;3-c;
2 puncte pentru fiecare raspuns corect (3 X2 puncte=6 puncte).

1.2. 4 puncte
1-b;2-c;3-d; 4-a.
1 punct pentru fiecare raspuns corect (4X1 punct=4 puncte).

1.3.10 puncte
1-A;2-F,3-A;4-F;5-A;
2 puncte pentru fiecare raspuns corect (5x2 puncte=10 puncte).

SUBIECTUL 11 30 de puncte

11.1. 10 puncte

1 lumina;

2 lemnului;

3 foioase;

4 transversala;

5 specie.

2 puncte pentru fiecare raspuns corect (5X2 puncte=10 puncte).

11.2. 10 puncte

De exemplu:

stejar, nuc, ulm, frasin, cires, castan, plop, salcie, salcdm, dud, mahon, abanos, trandafir, palisandru,
maslin.

1 punct pentru denumirea oricarei specii de foioase cu duramen (10x1 punct=10 puncte)

11.3. 10 puncte
a mahon;
b frasin;
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c fag;

d mesteacan,;

e molid.

2 puncte pentru fiecare imagine identificata complet; (5x2puncte=10 punct).

SUBIECTUL Il 40 de puncte

I11.1. 8 puncte.
1-maduva; 2-cambiu; 3- raza; 4-inel anual; 5-coja; 6-alburn; 7-duramen; 8-raza medulara.
1 punct pentru fiecare raspuns corect si complet (8x1 punct=8 puncte)

111.2. 6 puncte

A —sectiunea transversald la pare planul de sectionare este perpendicular pe axa arborelui

B — sectiune radiala - la care planul de sectionare este longitudinal si trece prin axa arborelui

C - sectiune tangentiala - la care planul de sectionare este longitudinal, paralel cu axa arborelui.
2 puncte pentru fiecare raspuns corect si complet (3X2 puncte=6 puncte);

111.3. 10 puncte

Maduva este formata dintr-un tesut moale, afinat si este situate Tn mijlocul cilindrului lemnos.
Alburnul reprezinta zona exterioara din apropierea cojii, alcatuit din celule vii, servind pentru
circulatia sevei brute si pentru depozitarea unor substante de rezerva, cu un continut ridicat de apa.
Duramenul este lemnul matur aflat in zona central, inactiv fiziologic, ce are culoare mai inchisa
decat alburnul.

Razele medulare sunt tesuturi alcatuite din siruri de celule de parenchim radial si au rolul de a
transporta substantele nutritive i apa intre coaja si lemn.

Inelul anual reprezinta cresterea anuala a lemnului ca urmare a activitatii cambiului in perioada de
vegetatie, apar ca niste inele concentrice maduvei.

2 puncte pentru fiecare raspuns corect si complet (5x2 puncte=10 puncte);

I1l. 4. 6 puncte
- raze medulare late (stejar, fag, carpen, platan)
- raze medulare inguste (paltin, tei)
- raze medulare foarte inguste (mesteacan, salcie, plop, rasinoase)
2 puncte pentru fiecare raspuns corect si complet (3X2 puncte=6 puncte);

115, 6 puncte

Razele medulare se prezinta astfel:

- in sectiune transversal se prezinta ca linii radiale cu l1atimi diferite, de culoare si luciu diferit de a
lemnului inconjurator;

- in sectiune radial se prezintd sub forma unor benzi, de diferite Indltimi si grosimi;

- in sectiune tangentiala se prezinta ca linii drepte longitudinale de lungime mai mare sau mai mica.
2 puncte pentru fiecare raspuns corect si complet (3X2 puncte=6 puncte);

111.6. 4 puncte
Oricare doua din fiecare categorie
Rasinoase: molid, brad
Foioase: fag, paltin, mesteacén, carpen, tei, plop, arin
1 punct pentru fiecare raspuns corect si complet (8x1 punct=8 puncte)

Bibliografie:
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Pentilescu, M., Georgescu E., Hrimiuc C., Fabricarea produselor din lemn, Manual pentru clasa a
IX-a liceu tehnologic, Editura CD Press - Bucuresti, 2013

MODUL II. REPREZENTAREA IN DESEN A PRODUSELOR SIMPLE DIN LEMN
e Nota introductiva

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificari profesionale din domeniul de pregatire profesionalad
Fabricarea produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica
sdptamanala aferente clasei a [X-a, Tnvatamant liceal, filierd tehnologica si are alocat un numar de
120 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 60 ore/an — laborator tehnologic.
Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate In SPP-urile corespunzatoare calificérilor profesionale de nivel 3 si
4, din domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 2 REPREZENTAREA iN
DESEN A PRODUSELOR
SIMPLE DIN LEMN

Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

2.1.1. 2.2.1. 2.3.1. Instrumente pentru masurat si trasat
» Materiale (hartie, creioane, tus)
* Instrumente: rigla, compas, echer, raportor, florar, planseta

2.1.2. 2.2.2. 2.34. Norme generale de reprezentare in desenul tehnic
2.2.3. » Formate utilizate in desenul tehnic
2.2.10. * Linii folosite Tn desenul tehnic
 Scari de reprezentare: de marire, de micsorare, de marime
naturala
* Indicatorul si tabelul de componenta
2.1.3. 2.24. 2.3.2. Semne si reprezentiri conventionale in industria lemnului

* Semne convenfionale pentru materii prime utilizate la
fabricarea produselor finite din lemn

» Semne conventionale pentru accesorii metalice

* Semne conventionale pentru reprezentarea tapiteriei

2.1.4. 2.2.5. 2.3.3 Mijloace si reguli generale de reprezentare a produselor
2.1.2. 2.2.10. | 2.34. din lemn

* Reprezentarea vederilor: stabilirea numarului de vederi,
amplasarea vederilor in desen
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* Reprezentarea sectiunilor: stabilirea numarului de sectiuni,
reprezentarea planului de sectiune, amplasarea sectiunilor in

desen
2.15. 2.2.6 2.3.4. Intocmirea schitei si a desenului la scari
2.1.4. 2.2.10. » Executarea schitei:
2.1.2. - etapele intocmirii schitei: identificarea piesei;

analiza tehnologicd; studiul formei; stabilirea numarului
minim de proiectii
» Executarea desenului la scara

- etapele executarii desenului la scara: alegerea scarii;
determinarea formatului héartiei de desen; desenarea

proiectiilor;

* Cotarea 1n desenul tehnic
2.1.6. 2.2. 8. 2.3.4. Reprezentarea asamblarilor a complexelor si a
2.14. 2.2.7 subansamblurilor specifice produselor finite din lemn
2.1.2. » Asamblari pentru repere din lemn

- Tmbinari: cu cep drept intreg, cu cep aplicat, cu cep
deschis, ascuns, strapuns, la 90°, la 45°;

- Innadiri: dreapta, cu lamba si uluc, in falt, cu dinti, in dinti
coada de randunica;

- incheieturi: cu dinti drepti, cu dinti coada de randunica,

cu falf si uluc, cu falf dublu, cu cepuri cilindrice aplicate;
* Reprezentarea n desen a complexelor: rame, cadre;
* Reprezentarea in desen a subansamblurilor: sertarul.

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Instrumente: hartie de desen, planseta, liniar, compas, raportor, echer, metru, creion, radiera

- Mostre de materii prime: lemnul masiv, PAL, PFL, placaj, panel, lemn lamelat, placi
celulare, rame, poliuretan, materiale de umplutura, arcuri

- Produse simple din lemn

- Documentatii tehnice ( planse, schite, carti de desen tehnic) pentru informare si ghidare

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului URT 2: ,,Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn” trebuie
sa fie abordate Intr-o manierd integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire
al elevilor.

Prin parcurgerea continuturilor previzute in URI 2 se asiguri obtinerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionald pentru nivelul 3 si 4, respectiv dobandirea de
catre elevi a cunostintelor/abilitatilor/atitudinilor necesare utilizarii eficiente a materiilor prime si
materialelor tehnologice din industria lemnului.

Modulul ,,Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn” are o structura flexibila, deci
poate incorpora, in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice.
Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate din unitatea
de invatamant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate mai sus
pentru atingerea rezultatelor invatarii.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.
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Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ pentru dobandirea cunostintelor, abilitatilor si atitudinilor
specifice calificarii de nivel 3 si 4.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice care sa ia in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui
elev, inclusiv adaptarea la elevii cu CES, pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in
Standardul de Pregatire Profesionala.

Astfel propunem urmatoarele strategii de invatare eficiente pentru predarea ,,Reprezentarea in
desen a produselor simple din lemn”

1. Strategii centrate pe Abilitati Practice si Aplicare deoarece desenul tehnic este, prin excelenta,
o disciplind practica, bazata pe deprinderi.

Strategie

Descriere

De ce functioneaza

invitarea prin Proiecte
(Project-Based Learning -
PBL)

Elevii  realizeaza un  produs
complet, de la schita initiala pana
la desenul de executie la scard (pe
planseta sau CAD).

Ex: Desenul unei imbinari.

Ofera un scop clar,
stimuleaza
responsabilitatea si

integreaza logic toti pasii
si regulile nvatate.

Modelarea si demonstratia
practica
(Modelare/Exemplificare)

Profesorul demonstreaza pe
planseta sau pe tabla digitala, pas
cu pas, tehnica de trasare a liniilor,
utilizarea instrumentelor, realizarea
proiectiilor sau a sectiunilor.

Stabileste standardul de
precizie i acuratete,
oferind un model vizual
direct.

Exercitii grafice repetitive
(Algoritmizare)

Elevii practicd in mod repetat
elementele de baza: trasarea liniilor
(tipuri, grosimi), hasurarea, cotarea
simpla, realizarea constructiilor
geometrice de baza.

Asigurd  automatizarea
deprinderilor si fixarea
cunostintelor de baza
(limbajul grafic) inainte
de a trece la piese
complexe.

Exersarea schitei (Méana
libera)

Includerea frecventa a exercitiilor
de schitare rapida a pieselor, cu
respectarea proportiilor, dar fara
instrumente, pentru a dezvolta
simtul spatial.

Imbunatiteste viteza de
gandire si de comunicare
graficd si ajuta la
intelegerea  principiului
proiectiei ortogonale.

2. Strategii de Dezvoltare a Viziunii Spatiale deoarece capacitatea de a vizualiza piese 3D din
desene 2D (si invers) este cruciala.

Strategie Descriere De ce functioneaza
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Corelarea 3D-2D
(Utilizarea machetelor)

Utilizarea de modele fizice
(machete, piese reale din lemn
obiecte cotidiene) pe care elevii le
rotesc si le analizeaza inainte de a
le desena in proiectii ortogonale.

Face legatura intre teorie
si realitate, ajutdnd la
intelegerea principiilor de
proiectie,  vederi  si
sectiuni.

Vizualizarea prin
Tehnologie - Smart Lab

Utilizarea de aplicatii pentru a
modela o piesd 3D si a genera
automat vederile si sectiunile.

Sprijind vizualizarea
rapida si le permite
elevilor sa verifice
imediat corectitudinea
proiectiilor realizate
manual.

Exercitiul de "Completare

a vederii a treia"

Elevilor 1i se ofera doua vederi (ex.
fata si sus) ale unei piese si trebuie
sa deseneze vederea a treia (ex.
laterald) sau o sectiune.

Dezvolta intens gandirea
spatiala si capacitatea de
inferenta logica.

3. Strategii Active si Interactiunea pentru a mentine elevii implicati si a facilita intelegerea

complexa.

Strategie

Descriere

De ce functioneaza

Invatarea
Lucrul in echipa

colaborativa/

Elevii lucreaza in grupuri mici
pentru a citi, analiza sau realiza
desene.

Promoveaza comunicarea
tehnica (citirea si
interpretarea desenelor) si
abilitatile de lucru in
echipa, imitdnd mediul de
lucru real.

Studiul de caz si analiza

erorilor

Analiza in clasd a unor desene
"gresite" sau a unor desene de
executiec  neclare,  cerandu-le
elevilor sa identifice si s@ corecteze
erorile de cotare, reprezentare sau
alegere a vederilor.

Fixeaza regulile prin
contrast si dezvolta
spiritul critic si atentia la
detalii.

Metode de tip euristic si

problematizare

Punerea de intrebari care ghideaza
elevii catre descoperirea regulilor
(ex: ,,De ce crezi ca linia de axa
trebuie sd fie mai subtire decat
linia de contur?”) sau prezentarea
unor probleme tehnice de rezolvat
grafic.

Asigurd o  intelegere
profunda a principiilor (nu
doar memorarea lor) si
dezvolta  rationamentul
tehnic.

Drept activitati de invdtare propunem activitati specifice fiecarei faze de invatare, adaptate la
specificul de invatare al fiecarui copil, asa cum a fost identificat initial.
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1. Faza Introductivi: intelegerea Regulilor si Instrumentelor

Aceste activitati se concentreaza pe familiarizarea cu standardele si precizia.

A. Jocul de ldentificare a Liniilor: Elevii primesc planse cu diferite tipuri de linii
(continua groasa, continua subtire, linie-punct etc.) si trebuie sa le asocieze rapid cu semnificatia lor
in desenul de executie (contur vizibil, muchie ascunsa, axa, linie de cotd).

B. Exercitii de Trasare a Formatelor si Indicatorului: Realizarea practica, la scara, a
formatului standard (ex. A4 sau A3) si a chenarului, urmdrind cu precizie dimensiunile din
standarde. Scop: Obtinerea preciziei si respectarea disciplinei muncii.

C. Exercitiul de Cotare Standardizata: Li se oferd elevilor un desen simplu (ex. o piesa
dreptunghiulard cu un gol) si trebuie sa aplice corect regulile de cotare (pozitionarea cotelor,
evitarea cotarii duble, utilizarea liniei de cota).

2. Proiectii si Vederi: Dezvoltarea Viziunii Spatiale

Aceste activitati ajutd elevii sa faca trecerea de la obiectul 3D la reprezentarea 2D.
A. Desenarea din Macheta (Modelul Fizic):
1. Se prezinta un produs simplu din lemn (ex. un tip de incheietura)

2. Elevii lucreaza in perechi: unul tine modelul, iar celdlalt schiteaza pe hartie proiectiile
ortogonale (vedere de sus, vedere din fatd, vedere laterald), identificand vederile necesare pentru
o descriere completa.

3. Apoi, schitele sunt verificate prin compararea cu desenul tehnic corect al piesei respective.

B. Completarea Vederii Lipsa: Elevii primesc un desen cu doua vederi ale unei piese din
lemn si sarcina de a desena cea de-a treia vedere (sau o sectiune) prin aplicarea regulilor de
proiectie.

C. Analiza Asamblirilor prin Desene Explodate: Elevii studiaza desene de ansamblu (sau
desene explodate) ale unor produse (ex. o imbinare in cep si scobitura la 90 grade) pentru a
intelege cum se asambleaza piesele si cum sunt reprezentate imbindrile specifice lemnului (cep
propriu, coada de randunica, cepuri rotunde, etc.).

3. Activitati de Sinteza si Aplicare Specifica

Aceste activitati simuleaza sarcini reale din domeniul tehnic.

A. Schita de la Locul de Munca (Simulare): Elevii viziteaza un atelier (sau un spatiu
echivalent) si trebuie sa realizeze o schita a wunei piese sau a unei
imbindri/incheieturi/innadiri, incluzand masuratori (luate cu metrul) si notand materialul (ex.
lemn masiv). Scop: Simuleaza sarcinile de reparatii, inventariere sau proiectare rapida.

B. Proiectul de Executie Individual: Fiecare elev primeste sarcina de a proiecta si desena un
tip de Imbinare, incluzand:

a) Schita initiala.
b) Desenul de executie la scard, cu proiectii, sectiuni.
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C. Dezbaterea ""Cel Mai Bun Mod de Reprezentare': Elevii analizeaza o piesa complexa
(ex. o Tnnadire) si dezbat care sunt cele mai eficiente vederi, sectiuni sau detalii care trebuie
utilizate pentru a asigura o executie corectd de catre tamplar. Scop: Dezvoltarea abilitatilor de
citire si interpretare a desenelor.

D. Utilizarea Sabloanelor Specifice: Practicarea utilizarii sabloanelor pentru reprezentarea
semnelor conventionale specifice (ex. reprezentarea materialelor lemnoase in sectiune). Scop:
Asigurarea conformitatii cu standardele din industria lemnului.

Pentru predarea notiunilor corespunzator unitatii de rezultate ale Invatarii 2 se poate aplica
metoda de predare — invatare Corelarea 3D-2D (Utilizarea Machetelor), pentru tema ,,Asamblari
pentru repere din lemn. Imbiniri” care vizeazi urmitoarele rezultate ale invatirii:

URI 2 Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn

Cunostinte:

2.1.6. Reprezentarea asamblirilor, a complexelor si a subansamblurilor specifice produselor
finite din lemn

Abilitati:

2.2.7. Reprezentarea schitei si a desenului la scari, pentru o imbinare data

Tema: Asambliri pentru repere din lemn. imbinare in cep si scobitura inchisi, la 90 grade.

Metoda Corelarea 3D-2D (Utilizarea Machetelor) consta in utilizarea de modele fizice (machete,
piese reale din lemn obiecte cotidiene) pe care elevii le rotesc si le analizeaza inainte de a le desena
in proiectii ortogonale. Metoda face legatura intre teorie si realitate, ajutand la intelegerea
principiilor de proiectie, vederi si sectiuni.

Obiective operationale:

La sfarsitul activitatii, elevii vor fi capabili:

Obiectiv 1 (Cognitiv): Sa identifice si sa denumeasca corect cele doud elemente componente ale
imbinarii (cepul si scobiturd) pe macheta si in desenul tehnic.

Obiectiv 2 (Aplicativ): Sa selecteze vederile ortogonale necesare (fata, sus, lateral) pentru a descrie
complet imbinarea.

Obiectiv 3 (Aplicativ): Sa utilizeze corect tipurile de linii standardizate (contur vizibil, linii de
cotd, linii intrerupte subtiri pentru muchiile ascunse) in reprezentarea imbinarii.

Obiectiv 4 (Afectiv): Sa lucreze cu precizie, respectand proportiile si standardele de reprezentare.

Resurse didactice

Materiale: Planse A3 cu desene model (corecte) ale imbinarii, foi de desen (format A4 sau A3),
tabla interactiva

Instrumente: Creioane H, HB, B, creioane mecanice, rigle, echere, radiera, compas, raportor.
Machete 3D (Esentiale): O macheta din lemn a unei imbinari in cep drept oprit si scobitura
(demontabild, daca este posibil).

Digitale: Proiectii animate sau un model 3D al imbinarii (pentru vizualizarea rotatiei).

Etapele activitatii didactice
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Nr. Continut Mod de

crt. Etapa lectiei Timp si sarcina didactica organizare a

activitatii

1. Moment 5 min Prezentarea unei piese simple | Frontal
organizatoric si din lemn (ex. o rama) si
captarea atentiei identificarea tipului de imbinare

utilizat. Discutie scurtd despre
rolul acestei imbinari in
rezistenta structurilor din lemn.

2. Actualizarea 10 min Verificarea cunostintelor | Conversatie
cunostintelor anterioare despre: regulile de | euristica

proiectie ortogonala tipurile de
linii si semnificatia lor (in
special linia Intrerupta subtire).
3. Prezentarea temei si 25 min A. Analiza 3D (Macheta): | Lucru pe
dirijarea invatarii Elevii primesc (sau se prezinta | grupe mici
(activitate centrald) la tabla) macheta imbinarii. | sau frontal
Analizeaza cele doud piese: | cu
piesa cu cep si  piesa cu | demonstratie
scobitura. Elevii manevreaza
macheta pentru a intelege cum
se realizeaza imbinarea.

B. Corelarea 3D-2D Demonstratie

(Proiectia): si explicatie

Profesorul

demonstreaza pe

tabld sau pe plansa

(sau tabla interactiva)

cum arata cele trei

vederi ale imbinarii

asamblate. Accent pe

muchiile ascunse: Se

arata ca, in vederea

din fata, peretii

scobiturii si baza

cepului sunt

invizibili si, prin

urmare, trebuie

reprezentati cu linii

intrerupte subtiri

C. Lucru dirijat: Lucru

Elevii incep trasarea individual

celor trei vederi pe

foaia de desen,

respectand o anumita

scara si proportiile
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date de profesor.

Profesorul circula
prin clasa si ofera
suport individual.

4, Obtinerea
performantei (Lucru
individual)

35 min

Desenul complet al Imbindrii:
Finalizarea celor trei vederi ale
imbindrii asamblate. Se
urmareste respectarea regulilor
de baza:

- Pozitionarea corectd a
vederilor.

- Utilizarea corectda a tipurilor
de linii.

- Reprezentarea  muchiilor
ascunse.

Sarcina  suplimentara (daca
timpul permite): Ce fel de
hasura se foloseste cand
reprezentdm in desen sectiunea
transversala ?

Lucru
individual,
asistenta
continua din
partea
profesorului

5. Feedback s1 fixare
(Verificare finala)

10 min

Selectia a 2-3 desene (unul
reusit, unul cu erori frecvente)
pentru analizd. Se evidentiaza
in fata clasei greseala comuna a
omiterii liniei Intrerupte si
importanta acesteia. Se cere
elevilor sa faca o autoevaluare
rapida a propriei lucrari.

Analiza
colectiva si
autoevaluare

6. Incheierea activitatii

5 min

Anuntarea temei pentru acasa
(finalizarea desenului, daca nu a
fost terminat, $i  cotarea
desenelor realizate pentru cele 2
piese ale imbindrii.

Frontal

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
madsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea continui/ formativa este implicita demersului didactic, permitand atat profesorului, cat
si elevului sa cunoasca nivelul de achizitionare a rezultatelor invatarii, sa identifice lacunele si
cauzele lor, sa faca remedierile care se impun 1n vederea reglarii procesului de predare/ invatare.

Evaluarea finalid/ sumativa, avand caracter aplicativ si integrat, se realizeaza la sfarsitul procesului
de Invatare si informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si

atitudinilor.
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Pentru a se realiza o evaluare cat mai completa a invatarii este necesar sa se aiba in vedere mai ales
evaluarea formativa continud, evaluarea nu numai a produselor activitatii elevilor, ci si a proceselor
de invitare, a abilitatilor si atitudinilor dezvoltate.

In mod obligatoriu se va asigura corelarea instrumentelor de evaluare cu rezultatele invatarii si
standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii, din Standardul de Pregatire

Profesionala corespunzatoare nivelului 3 si 4 de calificare.

Vor fi evaluate doar rezultatele invatarii evidentiate in modul si nu altele. Instrumente de evaluare:
fisa de evaluare si grila de observare, fisa de citire a desenului, test sumativ, etc.

Exemplificare:

Tip de Evaluare Instrument/Metoda Criterii de Apreciere
Evaluare initiala Chestionare orala Corectitudinea definitiilor si regulilor de
(Etapa 2 din baza (tipuri de linii, metoda proiectiei).

activitatea didactica)

Evaluare formativa | Observatie sistematica - Abilitatea de a transpune mental 3D-2D.
(Etapa 4 din - Manevrarea corecta a instrumentelor.
activitatea didactica) - Ritmul de lucru.

Evaluare sumativa Fisa de evaluare/ 1. Corectitudinea Vederilor: Pozitionarea
(Etapa 4/5 din Produsul finit vederilor conform regulilor (30% din nota).
activitatea didactica) 2. Utilizarea Liniilor: Reprezentarea

muchiilor ascunse cu linii intrerupte
(esential) (40% din nota).

3. Precizie si Aspect Grafic: Acuratetea
trasarii si curdtenia desenului (30% din
nota).

Prezentam in continuare doud exemple de instrument de evaluare care vizeaza urmatoarele rezultate
ale nvatarii:

URI 2. Reprezentarea in desen a produselor simple din lemn

Cunostinte:

2.1.6. Reprezentarea asamblirilor, a complexelor si a subansamblurilor specifice produselor
finite din lemn

Abilitati:

2.2.7. Reprezentarea schitei si a desenului la scara, pentru o imbinare data

2.2.8. Reprezentarea in desen a unui complex/subansamblu dat

A. Fisa de autoevaluare si grila de evaluare a activitatii elevalui
I. Fisa de Autoevaluare/Evaluare Interactiva a Produsului Finit
Fisa este destinati elevilor pentru a-si verifica propria lucrare (desenul imbinirii la 90° cu cep drept

ascuns) sau pentru a evalua lucrarea unui coleg. Profesorul stabileste un punctaj maxim pentru
fiecare criteriu.
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Nr.
crt

Criteriu de Verificare

(Se

indeplineste)

DA

NU
( Necesita
corectare)

Observatii
/ Punctaj
acordat

A. Respectarea Standardelor

1. S-a utilizat formatul (A3/A4) si
chenarul corect?

2. Sunt corecte grosimea si tipul liniilor
conform standardului (Contur vizibil,
linii de proiectie, linii de cotd)?

3. Desenul este curat si fara pete sau

stersaturi excesive?

B. Corectitudinea Proiectiilor (3D 2D)

4.

Cele trei vederi (fata, sus, lateral)
sunt corect pozitionate una fatd de
cealaltd?

Muchiile ascunse ale scobiturii sunt

reprezentate cu linii  intrerupte
subtiri? (ESENTIAL)

S-au respectat proportiile piesei
(machetei) si scara aleasa?

cC.id

entificarea Componentelor

Elevul a identificat si denumit corect
cele doud componente principale:
"Cep" si "Scobiturd" (oral sau 1in
desen)?

Daca s-a solicitat, s-a reprezentat
corect o sectiune cu hasuri specifice
sectiunii?

II. Grila de Evaluare Sumativa (Rubrica)

Aceasta grila ofera o structura detaliatd pentru evaluarea finald a desenului realizat de elev (Etapa
4/5 din Planul de Activitate).
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Criteriu Slab Satisfacator Bine Foarte Bine
1. Liniile 1intrerupte | Sunt Liniile 1intrerupte | Toate muchiile
Reprezentarea lipsesc sau sunt | reprezentate linii | sunt folosite | ascunse  sunt
muchiilor confundate cu | Iintrerupte, dar cu | corect, dar cu | reprezentate
ascunse liniile de cota. grosime sau | mici erori de | corect, cu tipul
(Obiectiv 3) spatiere aliniere. si grosimea de
incorecta. linie
standardizata.
2. Coerenta Vederile nu sunt | Vederile  sunt | Vederile sunt | Desenul este
proiectiilor aliniate aliniate in mare | aliniate si corecte | perfect coerent;
(Obiectiv 2) corespunzator parte, dar exista | din punct de | fiecare muchie

(vertical/orizontal
), iar proportiile

neconcordante
intre proiectii.

vedere geometric,
descriind  piesa,

dintr-o vedere
se proiecteaza

sunt distorsionate. dar existd mici | corect in
omisiuni. celelalte
vederi.
3. Precizia si | Desenul este | Desenul este | Desen curat, cu | Desen
aspectul grafic | murdar, acceptabil, dar | linii trasate | exemplar, cu
(Obiectiv 4) stersaturile  sunt | lipsa de precizie | ingrijit si o buna | precizie
vizibile, jar | in  colturi i | utilizare a | milimetrica,

instrumentele nu
au fost folosite
corect (linii
neuniforme).

intersectii
afecteaza citirea.

instrumentelor.

linii  uniforme
si o prezentare
estetica
superioara.

4. Terminologie
si cotare
(Extindere)

Nu poate
identifica
componentele sau
nu aplicd nicio
cota.

Identifica
piesele, dar
cotele simple
aplicate sunt
incomplete  sau
gresit
pozitionate.

Cotele esentiale
sunt corecte si nu
exista cotare
dubla.

Cotarea  este

completa,
corectd s
optimizeaza
procesul de
executie a
piesei.

Punctajul se acorda astfel:
1-3 puncte Criteriu Slab

4-6 puncte Criteriu Satisfacator

7-9 puncte Criteriu Bine

9-10 puncte Criteriu Foarte bine

Bibliografie:

Pentilescu, M., Georgescu E., Hrimiuc C., Fabricarea produselor din lemn, Manual pentru clasa a
IX-a liceu tehnologic, Editura CD Press - Bucuresti, 2013
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MODUL I11. TEHNOLOGIA DEBITARII MATERIALULUI LEMNOS
e Nota introductiva

Modulul ,,Tehnologia debitirii materialului lemnos”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificari profesionale din domeniul de pregatire profesionala Fabricarea
produselor din lemn, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practicd saptamanala
aferente clasei a 1X-a, invatamant liceal, filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 120 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 30 ore/an — laborator tehnologic

= 60 ore/an — instruire practica
Modulul ,, Tehnologia debitarii materialului lemnos” este centrat pe rezultate ale invatarii si
vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajdrii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-urile corespunzatoare calificarilor profesionale de nivel 3 si 4, din
domeniul de pregatire profesionald Fabricarea produselor din lemn sau in continuarea pregatirii
intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

UR( 3. TEHNOLOGIA DEBITARII
MATERIALULUI LEMNOS
Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte Abilitati Atitudini
3.11 3.2.1. 3.3.1. Instalatii de uscare artificiala a
cherestelei
e Tipuri de instalatii de uscare
e Constructia si functionarea
instalatiilor de uscare
3.1.2 3.2.2. 3.3.3. Procesul uscirii artificiale a cherestelei:
3.2.3. e Pregatirea materialului lemnos pentru
3.2.4. 3.3.5. uscare
3.2.5. e Regimuri de uscare a cherestelei
3.2.6. o Defecte de uscare a cherestelei
3.2.16.
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3.1.3. 3.2.7. 3.3.2. Operatii de debitare

3.2.8. 3.3.4. e Operatii de debitare a reperelor pe
3.2.9. 3.3.6. contur liniar
3.2.13. 3.3.7. e Operatii de debitare a reperelor cu
3.2.15. contur curbiliniu si poligonal
3.2.16. - Adaosuri de prelucrare: la lungime, la
latime si grosime
- Metode de debitare
3.1.4. 3.2.10. 3.3.3. Utilaje folosite la debitarea lemnului
3.2.11. 3.3.4. masiv
3.2.12. 3.3.5. o Utilaje folosite la debitarea lemnului
3.2.13. masiv: ferastraie circulare de
3.2.16. spintecat simple, multiple, cu si fard

avans mecanic; ferastraie circulare de
retezat simple, pendula cu actionare
hidraulica, pendula cu actionare
mecanicd; ferdstraie panglica.

e Scule pentru debitarea lemnului
masiv: discuri taietoare, panze dintate

Indicatori economici la debitarea
3.1.5. 3.2.14. 3.3.8. lemnului masiv

e Indicele de utilizare, randament,
pierderi, consum specific

3.1.6. 3.2.16. 3.3.3. Norme de securitate si sdnatate in
3.3.9. muncd, PSI si protectie a mediului la
debitarea lemnului masiv

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete, materii
prime si materiale, masini-unelte, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Materii prime: material lemnos din rasinoase (brad, molid, pin, larice) foioase (fag, stejar,
paltin, nuc, tei) si diverse specii (plop, mesteacan, arin, salcam).

- Instalatii si masini unelte: instalatii de uscare artificiald a cherestelei, ferdstraie circulare de
spintecat simple, multiple, cu si fard avans mecanic; ferdstraie circulare de retezat simple, pendula
cu actionare hidraulica, penduld cu actionare mecanica; ferdstraie panglica.

- Scule/unelte utilizate pentru debitarea materialului lemnos: discuri taietoare, panze dintate.

- Echipamente IT: Calculator, videoproiector, Internet, soft-uri educationale specifice.

- Manuale, auxiliare curriculare, fise de documentare, fige de lucru.
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« Sugestii metodologice

Modulul ,,Tehnologia debitirii materialului lemnos” se adreseaza elevilor care se pregatesc in
domeniul industriei lemnului, avand ca obiectiv principal formarea competentelor necesare utilizarii
eficiente a materiilor prime si materialelor tehnologice specifice.

Continuturile modulului sunt concepute intr-o manierd integratd, corelate cu nivelul initial de
pregatire al elevilor si cu particularitatile acestora, asigurand astfel atingerea rezultatelor invatarii
prevazute in Standardul de Pregatire Profesionala.

Structura modulului este flexibild, ceea ce permite adaptarea continud a continuturilor si integrarea
de noi resurse sau mijloace didactice.

Numarul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea profesorului, in functie de dificultatea si
complexitatea subiectelor, de nivelul de cunostinte anterioare al elevilor si de ritmul de asimilare al
acestora.

Pregatirea se recomanda a se desfasura in laboratoare, cabinete de specialitate si ateliere de instruire
practicd din unitatea de Invatdmant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor
metodologice.

Activitdtile practice au un rol esential in dezvoltarea abilitatilor elevilor si in atingerea
competentelor prevazute de curriculum.

Procesul de predare-invatare va urmari principiul includerii si centrarea pe elev, prin utilizarea unor
metode variate si adaptate stilurilor individuale de invatare, inclusiv pentru elevii cu cerinte
educationale speciale.

Profesorul are libertatea de a selecta si combina metode traditionale si moderne - lucrul individual,
activitati de grup, studii de caz, proiecte, investigatii, simulari, jocuri de rol sau metode interactive -
astfel incat elevii sa fie implicati activ si creativ in procesul educativ.

Prin parcurgerea acestui modul, elevii isi vor dezvolta cunostintele, deprinderile practice si
atitudinile necesare pentru o integrare eficientd in domeniul industriei lemnului, pregatindu-se
pentru formarea continud si pentru cerintele pietei muncii.

Exemple de activititi de invitare

Activitati practice
O exercitii de debitare a diferitelor tipuri de lemn 1n atelier;
O utilizarea si reglarea corecta a utilajelor de debitare;
O aplicarea normelor de protectia muncii in timpul lucrului.

Studii de caz si proiecte
O analiza unor situatii concrete privind alegerea tehnologiei de debitare;
O elaborarea unui proiect simplu de planificare a debitdrii materialului lemnos pentru o
comanda ipotetica.
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Investigatii si cercetare
O documentare din surse variate (manuale, internet, cataloage tehnice);
O observarea si notarea diferentelor intre metodele de debitare traditionale si moderne.

invétare prin descoperire si problematizare
O rezolvarea unor probleme practice (ex.: alegerea corecta a utilajului in functie de material
si dimensiuni);
O discutii pe baza unor situatii ipotetice intalnite in productie.

Metode interactive

O jocuri de rol (ex.: elevii joaca rolul unui tehnician care trebuie sa explice procesul unui
client);

O lucrul in echipa pentru rezolvarea unor sarcini de productie (turul galeriei, metoda
mozaicului).

Resurse media si tehnologie
O vizionarea unor materiale video cu procese tehnologice de debitare;
O utilizarea simulatoarelor digitale pentru reglarea utilajelor.

Activitati interdisciplinare
O realizarea unui referat care imbind cunostinte de tehnologie, desen tehnic si protectia
mediului;

O corelarea cu matematica (masuratori, calcule de pierderi tehnologice) si TIC (prezentari

digitale).

* Activitati practice de utilizare si reglare a utilajelor de debitare a materialului lemnos, cu
respectarea normelor de protectia muncii.

» Studii de caz privind alegerea tehnologiei optime de debitare in functie de tipul si dimensiunea
materialului.

* Elaborarea de proiecte si referate interdisciplinare care valorifica cunostinte de tehnologie,
desen tehnic si protectia mediului.

* Activitati de documentare din surse variate (manuale, cataloage tehnice, internet, biblioteci
virtuale).

* Vizionarea si analiza unor materiale video care prezinta procese tehnologice de debitare.

* Problematizarea unor situatii concrete din productia de mobilier sau alte ramuri ale industriei
lemnului.

« Investigatii stiintifice si exercitii de observare directa a proceselor tehnologice.
. invﬁgarea prin descoperire, prin rezolvarea unor sarcini practice si tehnice.

* Simuliri si jocuri de rol, prin care elevii exerseaza situatii de lucru sau relationarea profesionala.
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* Activitati bazate pe comunicare si relationare, desfasurate individual, pe grupe sau in
echipa.

« Utilizarea metodelor interactive (metoda mozaicului, brainstorming, palariile ganditoare, turul
galeriei, metoda cubului etc.).

* Elaborarea de proiecte si portofolii care reflectd progresul elevilor si aplicarea cunostintelor
dobandite.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei Palariilor
ganditoare, pentru tema "Debitarea lemnului masiv", care vizeaza urmatoarele rezultate ale
invatarii:

URI 3.Tehnologia debitarii materialului lemnos

Cunostinte:

3.1.3. Operatii de debitare

* Operatii de debitare a reperelor pe contur liniar

* Operatii de debitare a reperelor cu contur curbiliniu si poligonal
* Adaosuri de prelucrare: la lungime, la latime si grosime

* Metode de debitare.

Abilitati:

3.2.7. Stabilirea metodelor de debitare a lemnului masiv si a operatiilor in succesiunea lor pentru
un reper dat

3.3.8. Calcularea corecta a adaosurilor de prelucrare pentru un reper dat

Atitudini:
3.3.2. Asumarea initiativei in stabilirea metodei de debitare pentru obtinerea unui randament optim

Tema: Debitarea lemnului masiv

Metoda ,,Pilériilor ganditoare” (Edward de Bono) este o tehnicd de gandire creativa si critica care
stimuleazd abordarea unei probleme sau a unui subiect din multiple perspective, prin ,,schimbarea
paldriilor” si utilizarea unor tipuri diferite de gandire. Aceasta metoda incurajeaza elevii sa se
exprime liber, sa analizeze informatiile, sa identifice probleme si solutii si sa sintetizeze concluzii,
dezvoltand astfel competentele cognitive, metacognitive si sociale.

Principalele avantaje ale metodei ,,Palariilor ganditoare™:

1. Dezvoltarea gandirii critice si creative. Elevii invatd sa analizeze o problema din multiple
perspective (pozitivd, negativa, creativd, emotionald), stimuland atdt rationamentul logic, cat si
imaginatia.

2. Structurarea si organizarea ideilor. Folosirea ,,palariilor” ajutad la organizarea gandirii si la
evitarea confuziei intre argumente diferite, facilitdnd sinteza si concluziile clare.

3. Implicarea activa a tuturor elevilor. Metoda promoveaza participarea fiecarui elev, oferindu-le
sansa sd contribuie cu idei si opinii, nu doar sa asculte pasiv.

4. imbunititirea comunicirii si cooperirii in grup. Elevii colaboreazi, negociazi idei si invata
sd respecte punctele de vedere ale colegilor.

5. Flexibilitate si adaptabilitate. Poate fi aplicata atat in activitati teoretice, cat si practice, pentru
studii de caz, proiecte, probleme tehnologice sau situatii din viata reala.
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6. Analiza completa a situatiilor. Permite identificarea avantajelor, dezavantajelor, riscurilor si
solutiilor creative intr-un mod sistematic.

7. Stimularea responsabilititii si a autocunoasterii. Elevii invatd sd-si exprime opiniile, sa-si
sustind argumentele si sa reflecteze asupra propriului proces de gandire.

Obiectiv: Elevii vor analiza procesul de debitare a lemnului masiv din mai multe perspective,
folosind cele sase ,,palarii ganditoare” pentru a intelege avantajele, dezavantajele, riscurile si
solutiile inovative.

Durata: 30-40 minute

Materiale: Foaie de lucru, creion, planse sau prezentare despre debitarea lemnului masiv

Palaria alba — Fapte, informatii si identificarea datelor tehnice (palaria obiectivitatii si a
rationamentului tehnic)
Activitate practica:
Elevii:
« definesc debitarea lemnului masiv si identifica operatiile specifice (sectionare, spintecare,
decupare);
e analizeaza un reper dat (ex.: picior de scaun, blat, element curbat) si stabilesc
dimensiunile nominale;
e determina dimensiunile de debitare adaugand adaosurile de prelucrare:
o lalungime: +5 mm
o lalatime: +3 mm
o lagrosime: +2 mm
« noteaza intr-un tabel valorile calculate.
Abilitati dezvoltate:
o Identificarea corecta a datelor tehnice ale reperului;
e Calcularea adaosurilor de prelucrare.

Palaria rosie — Emotii, motivatie si incredere in aplicarea tehnologiei (palaria trairilor si a
atitudinii fata de munca)
Activitate practica:
Elevii:
o isi exprima emotiile privind procesul de debitare: teama, curiozitate, entuziasm;
o discuta ce simt cand aplica calculele proprii si cand lucreaza cu utilaje reale;
o reflecteazd asupra responsabilitatii de a lucra cu precizie si siguranta.
Abilitati si atitudini dezvoltate:
o Exprimarea constientd a propriilor emotii in procesul tehnologic;
e Asumarea initiativei si a responsabilitatii n stabilirea unei metode sigure de debitare.

Palaria neagra — Analiza critica si evaluarea riscurilor tehnologice (palaria prudentei si a
gandirii analitice)
Activitate practica:
Elevii:
o identifica riscurile posibile in metoda de debitare aleasa (taiere gresita, pierderi, deteriorarea
lemnului, accidente);
e compara doud metode de debitare (ex.: panglica vs. circular) si evalueazd dezavantajele
fiecareia;
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« stabilesc masuri de preventie (echipamente, verificarea marcajului, corectarea traseului de
taiere).
Abilitati dezvoltate:
e Analiza comparativa a metodelor de debitare;
o Identificarea riscurilor si adoptarea solutiilor de preventie.

Palaria galbena — Avantaje, randament si justificarea metodei alese (palaria gandirii pozitive si
a eficientei)
Activitate practica:
Elevii:
o selecteazda metoda de debitare care oferda randamentul cel mai mare pentru reperul dat (ex.:
circular pentru piese liniare, panglica pentru curbilinii);
e argumenteaza de ce metoda aleasd este cea mai avantajoasa (timp redus, pierderi minime,
precizie crescutd);
e calculeaza randamentul de utilizare a materialului (raportul dintre volumul reperelor si
volumul total de material).
Abilitati dezvoltate:
o Stabilirea metodei optime de debitare 1n si material functie de forma,
e Aplicarea rationamentului tehnic pentru maximizarea randamentului.

Paliria verde — Creativitate, solutii alternative si inovatie tehnologica (palaria ideilor si a
imbunatatirii procesului)
Activitate practica:
Elevii:
e propun metode alternative de debitare (ex.: debitare CNC, debitare cu laser, tdiere pe
pachet);
e sugereaza moduri creative de valorificare a resturilor (realizarea de suveniruri, jucarii);
e gandesc un plan propriu de reducere a pierderilor prin aranjarea optima a taierilor pe
semifabricat.
Abilitati dezvoltate:
e Aplicarea gandirii creative in alegerea metodelor de debitare;
o Initierea de solutii pentru reducerea pierderilor si valorificarea deseurilor.

Pilaria albastra — Organizare, sinteza si planificarea procesului complet de debitare (palaria
coordonarii §i a gandirii sistemice)
Activitate practica:
Elevii:
e sintetizeaza pasii de lucru pentru debitarea unui reper concret:
1. Alegerea semifabricatului potrivit;
2. Trasarea si marcarea reperului,
3. Calcularea adaosurilor de prelucrare;
4. Alegerea metodei si utilajului adecvat;
5. Debitarea propriu-zisa;
6. Verificarea preciziei si a pierderilor;
e prezintd oral sau in scris schema tehnologica realizatd de echipa.
Abilitati dezvoltate:
e Organizarea logica a operatiilor de debitare;
« Aplicarea calculelor de adaosuri;
e Asumarea initiativei pentru obtinerea randamentului optim.

Modalitate de desfasurare
e Elevii se impart 1n grupuri de 4-6 persoane.
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o Fiecare grup primeste o foaie de lucru cu cele 6 palarii si sarcinile corespunzatoare.
e Grupurile discutd si completeaza fiecare palarie, apoi un reprezentant prezinta
concluziile in fata clasei.

Evaluarea prin metoda ,,Pilariilor ganditoare”

1. Observarea participarii
e Profesorul urmareste implicarea fiecarui elev in discutie.
e Se acorda punctaj sau note pentru:
o contributia activa in grup,
o exprimarea ideilor,
0 respectarea timpului si a regulilor de discutie.

2. Evaluarea calitatii ideilor
e Profesorul analizeaza continutul raspunsurilor pentru fiecare palarie:
o Paliria alba (fapte) — corectitudinea informatiilor, datele tehnice si obiective.
o Paliria rosie (emotii) — autenticitatea si justificarea impresiilor personale.
o Palaria neagra (critica) — identificarea problemelor si argumentarea riscurilor.
o Palaria galbena (avantaje) — claritatea si relevanta argumentelor pozitive.
o Paliria verde (creativitate) — originalitatea si fezabilitatea ideilor inovative.
o Palaria albastra (organizare) — abilitatea de a sintetiza concluziile grupului si de
a propune pasi concreti.

3. Evaluarea colaborarii si a comunicarii
e Profesorul evalueaza modul in care grupul:
o discuta si negociaza ideile,
0 respecta opiniile colegilor,
0 ajunge la consens sau solutii comune.

4. Sinteza finala
e Elevii prezinta concluziile grupului in fata clasei.
e Profesorul poate acorda punctaj pentru:
o claritate,
O coerenta,
o integrarea tuturor palariilor ganditoare,
o relevanta concluziilor pentru tema studiata.

5. Instrumente de evaluare posibile
o Foaie de observatie — profesorul noteazd contributia fiecarui elev pentru fiecare
palarie.
e ‘Fisa de grup — elevii completeaza palariile ganditoare pe hartie sau digital, iar
profesorul evalueaza completitudinea si corectitudinea.
e ‘Autoevaluare si evaluare colegiala — elevii isi evalueaza propria contributie si pe
cea a colegilor.
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« Sugestii privind evaluarea

In cadrul modulului ,, Tehnologia debitiirii materialului lemnos”, evaluarea se realizeaza prin mai
multe moduri, fiecare avand un rol bine definit in procesul instructiv-educativ:

1. Evaluarea initiala (diagnosticd) se desfasoara la inceputul modulului pentru a identifica nivelul
de pregatire al elevilor, cunostintele anterioare si eventualele lacune. Rezultatele acestei evaluari
permit profesorului sd adapteze demersul didactic la particularitatile colectivului.

2. Evaluarea continui/formative este integratd in procesul de predare si urmareste progresul
elevilor pe parcursul instruirii. Permite identificarea greselilor si corectarea acestora, asigurand
reglarea procesului de invatare. Se bazeaza pe observare, fise de lucru, Intrebari si raspunsuri,
activitati practice sau discutii dirijate.

3. Evaluarea finald/sumativa se realizeaza la sfarsitul modulului sau al unei unitati de invatare si
are rolul de a verifica nivelul de atingere a competentelor prevazute in Standardul de Pregatire
Profesionald. Aceasta are un caracter aplicativ si integrat, punand accent pe utilizarea practica a
cunostintelor dobandite.

4. Autoevaluarea este o forma complementara prin care elevul reflectda asupra propriilor achizitii,
isi constientizeaza progresele si isi asuma responsabilitatea pentru procesul propriu de invatare. Se
poate realiza prin fise de autoevaluare, jurnale de invatare sau portofolii.

Imbinarea acestor moduri de evaluare asigurd o imagine completa asupra progresului elevilor si
contribuie la dezvoltarea competentelor profesionale si atitudinale necesare in domeniul industriei
lemnului.

Pentru evaluarea rezultatelor invatarii prevazute de programa scolard se recomanda utilizarea
urmatoarelor instrumente:

* Observarea sistematica a elevilor in timpul activitatilor practice si teoretice, utilizand fise de
observare.

* Aplicarea de teme de lucru (in clasa sau acasa), concepute in scopul verificarii nivelului de
intelegere si aplicare a cunostintelor.

* Realizarea de probe practice prin care elevii sa demonstreze deprinderile formate in utilizarea
echipamentelor si respectarea normelor de protectia muncii.

« Elaborarea de proiecte interdisciplinare sau individuale, care sa valorifice atat cunostintele
teoretice, cat si competentele practice.

» Constituirea unui portofoliu individual ce cuprinde referate, fise de lucru, planuri de proiect si
alte materiale realizate de elevi pe parcursul modulului.

+ Utilizarea fiselor de autoevaluare pentru dezvoltarea capacitatii elevilor de a reflecta asupra
propriului progres.

 Organizarea de teste de evaluare (orale, scrise sau practice) pentru verificarea cunostintelor si
abilitatilor dobandite. Utilizarea aplicatiilor online pentru evaludri interactive, exercitii de
consolidare si autoevaluare, adaptate nivelului elevilor.

Aceste instrumente vor fi corelate cu rezultatele invatarii prevazute in Standardul de Pregatire
Profesionald, fiind orientate spre evaluarea competentelor practice, cognitive si atitudinale, si avand
rol atat de reglare a procesului didactic, cat si de motivare a elevilor pentru autoinstruire,
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Imbinarea acestor moduri de evaluare asigurd o imagine completd asupra progresului elevilor si
contribuie la dezvoltarea competentelor profesionale si atitudinale necesare in domeniul industriei
lemnului. In acest scop, pot fi utilizate si aplicatii educationale online (precum LearningApps,
Kahoot, Quizizz sau Wordwall), care sprijind evaluarea formativa si autoevaluarea prin activitati
interactive si atractive pentru elevi.

https://learningapps.org/display?v=piilm7spn20

https://learningapps.org/display?v=pxag7s4€j20

https://learningapps.org/display?v=p8p7zqjjt21
https://www.didactic.ro/instrumente-interactive/test/indicatorii-economici-la-debitarea-lemnului-
masiv

In continuare, spre exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de instrument de
evaluare, test de evaluare, care vizeaza urmatoarele rezultate ale Tnvatarii:

URI 3. Tehnologia debitarii materialului lemnos
Rezultate ale invatarii evaluate:
Cunostinte:
3.1.3. Operatii de debitare
* Operatii de debitare a reperelor pe contur liniar
* Operatii de debitare a reperelor cu contur curbiliniu si poligonal
* Adaosuri de prelucrare: la lungime, la latime si grosime
* Metode de debitare.
Abilitati:
3.2.8. Calcularea corecta a adaosurilor de prelucrare pentru un reper dat

Tema: Operatii de debitare

TEST DE EVALUARE

Timpul de lucru este de 50 minute.
Se acorda 10 p din oficiu.

I. incercuiti litera corespunzitoare rispunsului corect: 4 x 2,5 puncte=10 puncte
1. Cutitul divizor montat in spatele panzei taietoare are rolul:

a. de a ajuta procesul de taiere;

b. de afavoriza despicarea;

c. de a evita strangerea panzei de catre piesa;

d

de a evita aschierea pieselor.
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2. Taierea longitudinala a lemnului se realizeaza prin:
a. spintecare;
b. sectionare;
c. decupare;
d. retezare.
3. Adaosul de prelucrare care se lasa la sectionarea cherestelei este de:
a. 4mm;
b. 5-7mm;
c. 10 mm;
d. 15mm.

4. Unghiul o este unghi de:
a. degajare;

b. asezare;
C. taiere;

d. ascutire.

II. Cititi cu atentie enunturile de mai jos. Incercuiti litera A din fata enuntului considerat
adevarat si litera F daca enuntul este considerat fals. 4 x 2,5 puncte=10 puncte

A F 1. Dimensiunile de debitare se stabilesc adaugand la dimensiunile nominala adaosul de
prelucrare.

A F 2. Adaosul de prelucrare lasat la decupare este mai mic cu 50% decat la retezare.
A F 3.0 piesa de cherestea avand un cant drept este considerata o piesa tivita.

A F 4. Piesele debitate din cherestea cu adaos de prelucrare poartd denumirea de semifabricate.

III. Completati cuvintele lipsa din definitiile de mai jos: 6 x 5 puncte=30 de puncte
1. Debitarea lemnului masiv cuprinde un grup de ........ () B de taiere cu ajutorul carora se
obtin din piesa de cherestea piese la forma si ........ (2)eeene dorite, numite dimensiuni brutesau
dimensiuni de debitare.

2. Piesele de lemn obtinute Tn urma debitarii ............ () RS si care au dimensiunile de debitare
poarta denumirea de semifabricate.

3. Dimensiunea de debitare este egala cu dimensiunea nominala plus ......(4).......... de prelucrare.

4. Insemnarea este operatia prin care muncitorul ............... () I pe suprafata materialului
lemnos ........... (6)......... si dimensiunile pieselor ce se vor executa.

IV. Raspundeti la urmatoarele cerinte: 4 x 10 puncte = 40 de puncte

1. Lonjeronul unei mese are lungimea netd de 1200 mm. La ce lungime brutd se va debita reperul?
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2. Pentru executarea unei rame se vor debita: doua lonjeroane cu lungimea bruta de 1500 mm si
douad traverse cu lungimea brutd de 500 mm. La ce latime brutd se vor debita reperele, stiind ca

LTS

latimea neta va fi de 60 mm?

[ ——
3. Calculati volumul brut dacd o piesd de cherestea de rasinoase are urmatoarele dimensiuni
L=1250 mm, I=300 mm, g=20 mm.

4. Calculati necesarul de material pentru 25 de produse.

BAREM DE EVALUARE SI NOTARE

Se acorda 10 puncte din oficiu.
Nu se acorda punctaje intermediare, altele decét cele precizate explicit prin barem.
Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total acordat la 10.

1.10 puncte
1.-c;2.—a;3.-Db;4.-b.
2,5 puncte pentru fiecare raspuns corect (4x2,5 puncte=10 puncte)

11.10 puncte
1.-A;2.-A;3.-F; 4. -A
2,5 puncte pentru fiecare raspuns corect (4x2,5 puncte=10puncte)
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I11. 30 de puncte
1- operatii; 2 — dimensiunile; 3 — cherestelei; 4 — adaosul; 5 — traseaza; 6 — forma
5 puncte pentru fiecare raspuns corect (6x5 puncte=30 de puncte)

IV. 40 de puncte
1. Lpb=1200 mm 1200 + 15=1215mm 6 puncte

6 puncte pentru raspuns corect
2. Lp=1500 mm 1,=60 + 7 = 67 mm 7 puncte

Lb=500 mm  [,=60 + 5 =65 mm 7 puncte

7 puncte pentru fiecare raspuns corect (2x7 puncte=14 puncte)

3. Vb= (L+SpL) x (1+Spi) x (g+Spg) 10 puncte
V= (1250+15) X (300+5) X (20+5) =1265 x 305 X 25=0,009645625m3

5 puncte pentru fiecare raspuns corect (2x5 puncte=10 puncte)

4. V10= 25 x Vp= 25 x 0,009645625 m3= 0,241140625m* 10 puncte
10 puncte pentru raspuns corect.
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